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WSTEP

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Z niniejszg instrukcjg powinien bezwzglednie zapozna¢ sie uzytkownik obstugujgcy
przenosnik oraz osoba dokonujgca napraw i konserwacji.

Dane indentyfikacyjne maszyny znajdujg sie na tabliczce znamionowe] na
ramie przenosnika.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy dokiadnie zapozna¢ sie
z instrukcjg obstugi, budowg i zasadg dziatania urzadzenia.
Zastosowanie sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji zapewni

bezawaryjng prace i efektywne uzytkowanie przenosnika T 449/2.

W przypadku jakichkolwiek trudnosci i probleméw z eksploatacjg prosimy

zwracac sie do sprzedawcy maszyny lub bezposrednio do producenta, ktérym jest:

Pracowniczy O srodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. 0.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustéw
tel. 87 643 34 76 do 78; fax.87 64367 18

Przenosnik pneumatyczny ssgco-ttoczgcy moze obstugiwa¢ osoba petnoletnia,
posiadajgca odpowiednie kwalifikacje i stosowne przeszkolenie wymagane przy
obstudze takich maszyn.

Zabrania si e obstugiwaé osobom nietrzezwym, w stanie chorobowym,

nieupowaznionym i postronnym a w szczegolnosci dzieciom.

( )

SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGRO ZENIU

Jezeli widzisz ten symbol strze z sie zagrozenia i uwa znie
przeczytaj odpowiedni g informacj e oraz poinformuj

o tym innych operatorow.

WAZNE!
Odsprzedaj gac maszyn e, instrukcj e obstugi przekaza ¢ nabywcy.
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4 )
UWAGA !

1. Przy obstudze przenosnikéw znajdujgcych sie
w pomieszczeniach wilgotnych, nalezy uzywaé¢ hermetycznych przewodow,
wtyczek i gniazd umozliwiajgcych stosowanie zerowania bgdz uziemienia.

2. W przypadku dluzszych przerw w eksploatacji przenosnika, przed

ponownym jego uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢ prawidiowosc¢ potgczen

przewodu zerujgcego w gniazdach wtykowych i wtyczkach.

1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1. Przed przystgpieniem do pracy nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie
Z niniejszg instrukcjg obstugi.

2. Przed kazdym uruchomieniem przenosnika sprawdzi¢ stan maszyny pod
wzgledem bezpieczenstwa eksploatacji.

3. Przeno$nik moze obstugiwaé tylko osoba petnoletnia, ktéra zapoznata sie
Z niniejszg instrukcjg obstugi.

4. Zabronione jest uzywanie maszyny, ktora wykazuje oznaki mechanicznego
uszkodzenia.

5. UwazacC na ostrzezenia przed miejscami niebezpiecznymi przy uruchamianiu
przenosnika i podczas jego pracy.

6. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy do przenosnika
nie dostaly sie obce przedmioty.

7. Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na jej stan techniczny, na
sposGb mocowania poszczegodlnych mechanizmoéw a zwlaszcza elementéw uktadu
napedowego, przewodow przytgczeniowych do sieci elektrycznej, gniazda i wtyczki,
wigcznikow zasilania.

8. Przed pierwszym uruchomieniem uprawniony elektryk powinien sprawdzic¢
skutecznosc¢ uziemienia i zabezpieczenie sieci.

9. Zabrania si e podigcza¢ przewodow zasilajgcych do sieci z pominieciem ukfadu

gniazdo-wtyczka.
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Instalacje elektryczng przenosnika nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem.

Po podigczeniu przenosnika, pierwsze uruchomienie nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z rozdzialem 8 ,Probny rozruch”.

Wigczanie napedu maszyny moze odbywac sie wytgcznie po upewnieniu sie,
ze w bezposredniej bliskosci nie znajduja sie ludzie
a przewod elektryczny jest podigczony do sieci zgodnie ze stosownymi
wymaganiami.

Obecnosc¢ os6b postronnych a w szczegolnosci dzieci przy pracujgcej maszynie
jest zabroniona .

Wszelkie czynnosci obstugowo-naprawcze nalezy przeprowadza¢ po
uprzednim wytgczeniu maszyny i wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego.
Nakretki i Sruby sprawdzac regularnie na ich statym miejscu i dokrecac.
Wszelkich napraw w instalacji elektrycznej przenosnika moze dokonywac tylko
uprawniony elektryk. Kazdorazowo po przeprowadzone] naprawie nalezy
dokona¢ pomiaru skutecznosci uziemienia.

Przy wymianie czesci uzywac¢ odpowiednich narzedzi i rekawic.

Zabrania si € pozostawienia maszyny w czasie pracy bez obstugi.

W przypadku pozaru instalacji elektrycznej maszyny stosowaé gasnice
proszkowa. Nie stosowac¢ wody ani gasnic sniegowych.

Ze wzgledu na przekroczenie dopuszczalnego poziomu dzwieku nalezy
stosowac¢ ochraniacze stuchu. Sumaryczny dopuszczalny czas przebywania
przy pracujgcym przenosniku bez ochraniaczy stuchu wynosi 1godz.

Zabrania si e zaglgdania do otworu wylotowego ziarna podczas pracy maszyny
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku kiedy bez jego wiedzy
dokonano w maszynie jakichkolwiek zmian technicznych Iub napraw,
sktadowano Ilub konserwowano niezgodnie z zaleceniami oraz uzytkowano

niezgodnie z instrukcjg obstugi.
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2. WYKAZ ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH | SYMBOLI INFORMACYJ NYCH
OBOWIAZUJACYCH W PRZENOSNIKU
T 449/2
L.p. Symbol ostrzegawczy Znaczenie Umlejscowm_nle na Kod
maszynie
2. oy,
/'\ arr;gﬁfunadzemadn semwprzypadkuuszl@dzema'przwacza Przeczyta] InStl’u kCJe
D o ety obstugi, zakaz obstugi
1 @ %’ 7 =10 s przez dzieci, Cyklon Ul
|_s=XE 'u MlaZzgl |00
1 2 3 4 5
5 Kierunek obrotow Obudowa wentylatora 17
W prawo dozownik
Nakaz stosowania
3 ochrony stuchu Cyklon 017
Pomiedzy cyklonem a
pierwszym kolanem
4 musi by¢ rura 2m lub Rura dozownika 126
pomiedzy koszem, a
pierwszym kolanem
Unikaj skosnych
5 odcinkéw rur Rura dozownika 127
6 | WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA Wytacznik Szafa sterownicza 121
bezpieczehAstwa
7 | [CHRONIC SILNIK PRZED NASLONECZNIENIEM | |  CPronic silnik przed Silnik glowny 117
nastonecznieniem Silnik dozownika
A Nie otwieraé i nie
3 zdejmowac oston Ostona przektadni o1
Q bezpieczenstwa, jesli pasowej
|‘I;=C silnik jest w ruchu
Qe Ca
Wigczenie/wytgczenia .
9 dozownika Szafa sterownicza 124
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c.d. WYKAZ ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH | SYMBOLI INFORMAC YJNYCH

GLOWNY WYEACZNIK G Szafa
10 OTWIERAC W POZYCJI 0" Wytgcznik gtowny sterownicza 123
: Wyltgcznik silnika Szafa
11 SN GUOVWINE gtéwnego sterownicza 115
12 SILNIK DOZOWNIKA Wytacznik silnika Szafa 116
dozownika sterownicza
START
13 Rozruch maszyny Szaf".i 122
sterownicza
STOP
Punkt podparcia Rama
14 I widet wozka przenosnika 4
15 () POM Logo POM Cyklon 136

UWAGA'!

Uzytkownik przenosnika zobowigzany jest dba¢ w calym okresie uzytkowania o czytelnosé
napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W przypadku ich
uszkodzenia lub zniszczenia nalezy wymienic¢ je na nowe podajgc kod naklejki wg. tabeli.

Nalepki s g do nabycia u producenta wyrobu.

UWAGA ! ZABRANIA SI E!

1. Pracy bez oston przektadni pasowej lub z ostonami uszkodzonymi.

2. Zaglgdania do otworu wylotowego ziarna w czasie pracy maszyny.

3. Uruchamiania maszyny przy zdjetym cyklonie lub koszu zasypowym.

4. Obstugi przenosnika osobom nieupowaznionym i postronnym, w stanie
nietrzezwym, pod wptywem $rodkow odurzajgcych, a w szczegolnosci

dzieciom.
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3. PRZEZNACZENIE

Przenos$nik pneumatyczny ssgco — tloczacy T 449/2 przeznaczony jest do
transportu ziarna popularnych zbd6z, kukurydzy, nasion roslin strgczkowych
I oleistych. W przypadku stosowania ziarna (suchego, delikatnego) jako materiat

siewny, transportowane ziarno moze ulec zniszczeniu do 20%. Transport odbywa sie

wytacznie na odpowiedzialno$é uzytkownika. Nadaje sie do wykonywania wszelkich

prac przy przetadunku zb6z ze $rodkOw transportu do magazynéw zbozowych i
odwrotnie, moze by¢ stosowany do napetniania spichlerzy i siloséw zbozowych.
Przeznaczony jest w szczegolnosci dla duzych gospodarstw rolnych, magazynow,
punktéw przetworstwa i przetadunku zbéz.

Nie nadaje sie do zastosowania do pracy ciggte.

Przenosnik charakteryzuje sie:

- pobieraniem ziarna ssawkg podtgczong do maszyny elastycznym przewodem
ssacym,

- zapewnieniem szczelnosci transportu,

- wyeliminowaniem strat materiatu,

- bezpieczenstwem pracy w wyniku braku ruchomych czesci na drodze
transportu,

- mozliwoscig prowadzenia rurociggu transportowego w kierunku poziomym
I pionowym, co umozliwia skierowanie materiatu transportowanego w dowolne
miejsce,

- maitym zapotrzebowaniem powierzchni roboczej,

- mozliwoscig stworzenia catkowitej mechanizacji transportu,

- wysokg wydajnoscia.

UWAGA!

Uzytkownik traci gwarancj e producenta na maszyn e w przypadku
uszkodze n powstatych na skutek nieprawidtowej eksploatacji p rzeno snika,
uzytkowania przeno snika niezgodnie z przeznaczeniem, wprowadzania prze z
uzytkownika zmian w konstrukcji przeno $nika bez zgody producenta oraz

zastosowania cz esci zamiennych innych ni  z fabryczne.
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4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Dane techniczne Jednostka miary Warto $é
Rodzaj przenosnika - Ssgco — tloczgey
Typ wentylatora - promieniowy
Wydajnos¢ zgodnie z tab. 1 -
Predkosc¢ obrotowa wentylatora obr/min 4300
Wydajno$é powietrza m°/godz. 2400
Cisnienie catkowite hPa 300
Moc silnika (wentylator) kw 37
Typ silnika - WP-UDF200LNX
Predkosc¢ obrotowa obr/min 2940
Napiecie zasilajgce V 3x400
Prad znamionowy A 64
Moc silnika (dozownik) kw 2,2
Typ motoreduktora - MR-80/21/F4/B3 i200/24
Typ silnika (dozownik) - Skr 80x-4C1
Predkosc¢ obrotowa obr/min 1400
Prad znamionowy A 3,4
Napiecie zasilajgce V 3x400
Min. zalecane zabezpieczenie A 100
Dlugos¢ mm 2192
Szerokosc¢ mm 1060
Wysokos¢ mm 2033
Srednica rur mm fi 160
Masa przenosnika kg 695
Obstuga 0s6b 1
Poziom hatasu dB [A] 96
Poziom mocy akustycznej dB [A] 113,2

Wydajno s¢ przenosnika T — 449/2 w t/godz. w zaleznosci od odlegtosci

transportu
Tabela 1
Wysokosé Dtugosc¢ catkowita transportowania Lc=Ls+L [mb]
transportu 10 20 30 40 50 60 70
iml Wydajnosc¢ [t/godz]
3 25 22 20 17 15 13 11

H — dilugosc¢ odcinkéw pionowych
L — dtugos¢ odcinkéw poziomych
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Podane w tabeli 1 wydajnosci przenosnika zostaty przeprowadzone
z wykorzystaniem weza PCV i dotyczg pszenicy o ciezarze usypowym — 700 kg/m?,
wilgotnosci 15% i zanieczyszczeniu do 1%. Sg to wielkosci orientacyjne. Stosujgc
waz poliuretanowy wydajnos¢ moze spasc o 15+20%.

Wydajnos¢ przenosnika uwarunkowana jest poziomem wilgotnosci ziarna oraz
dlugoscig i wysokoscig rurociggu transportowego. Maleje wraz ze wzrostem
wilgotnosci ziarna i dtugosci lub wysokosci transportu.

Jako catkowitg dlugosc¢ transportowania przyjmuje sie dlugos¢ wszystkich
pionowych i poziomych odcinkow rurociggu po stronie ssgcej
| ttoczacej.

WAZNE !
W przypadku transportu ziarna z tendencj g do zawieszania si € wydajno $¢ moze byé

nizsza o 30%. W takim przypadku zaleca si e stosowanie w eza PCV.

5. BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

Przenos$nik pneumatyczny ssgco-ttoczgacy T 449/2 skiada sie z nastepujgcych

zespotow (patrz: Rys. 1):

wentylator Q)
podwozie (2)
dozownik (3)
cyklon (4)
rura 2m (5)
kolano (6)
ssawka kompletna z wezem i kolanem (7)
tgcznik rurowy z kolektorem (8)
instalacja elektryczna 9)
naped (20)

10
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Rys. 1 Przenosnik ssgco — ttoczacy T 449/2

Wentylator wielostopniowy promieniowy (1) napedzany jest silnikiem
elektrycznym o mocy 37 kW. Predkosc¢ obrotowa wentylatora zwiekszona jest przez
przektadnie pasowg (10) do 4300 obr/min. Wentylator potgczony jest z cyklonem (4)
przy pomocy tacznika rurowego i kolektora (8). Cyklon (4) umiejscowiony jest na
dozowniku (3) napedzanym motoreduktorem o mocy 2,2 kW. Do koncowki wlotowej
cyklonu zamocowany jest elastyczny wgz ssgcy ze ssawkg (7) stuzgcg do pobierania
ziarna. Do rury wylotowej dozownika podigczone sg rury transportowe (5).
Poszczegllne podzespoty przenosnika potgczone sg ze sobg opaskami zaciskowymi.

Ziarno pobierane z pryzmy lub przyczepy za pomocg ssawki z wezem
transportowane jest do cyklonu. Tam nastepuje rozdzielenie ziarna od powietrza.
Powietrze zasysane przez wentylator zasila rurocigg transportowy, a ziarno opadajgc
podawane jest za pomocg dozownika topatkowego do rurociggu transportowego.
W ten sposéb ziarno nie jest kontaktu z wentylatorem. Powietrze w rurociggu
transportowym porywa ziarno podawane przez dozownik i transportuje je do miejsca

skltadowania.

11
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5.1. Cyklon odpylaj acy.

Cyklon odpylajacy (patrz rys. 2) jest dodatkowym elementem ukfadu ssgcego
przenosnika T 449/2, jego zadaniem jest powtdrne oczyszczenie powietrza
zasysanego przez wentylator z pozostajgcych w nim zanieczyszczen (piasek, pyt
kurz, resztki ziarna), a tym samym ochrona wentylatora przed przyspieszonym
zuzyciem.

Zanieczyszczenia, a W szczegollnosci piasek, stanowig zagrozenie dla
wentylatora, bo przeptywajgc przez niego z duzg predkoscig wraz z powietrzem,
powodujg przecieranie elementéw obudowy i wirnikdw i w rezultacie doprowadzajg do
ich zniszczenia.

Odseparowane w cyklonie zanieczyszczenia opadajg do znajdujgcego sie
ponizej zbiornika, skad mozna je tatwo usung¢. Zapetnienie zbiornika nalezy
sprawdzac¢ regularnie w okienku wziernika, a w razie potrzeby jego oproznienia
nalezy:

- zatrzymac¢ maszyne,
- odpig¢ zbiornik i wysypa¢ nagromadzone zanieczyszczenia,

- zamocowac powtoérnie zbiornik i kontynuowac prace.

Czesto$¢ z jakg nalezy oprozniaé zbiornik jest zalezna od ilosci
przetransportowanego ziarna i stopnia jego zabrudzenia. Nigdy nie nalezy dopuscic
do przepetnienia zbiornika, gdyz moze to spowodowac zassanie nagromadzonych

zanieczyszczen do wentylatora.

W celu zamontowania cyklonu odpylajacego (1) nalezy:

odpig¢ kolano tgczgce cyklon ssgcy z wentylatorem,

zamocowac¢ wstepnie podpory (2) na ramie maszyny zgodnie z rysunkiem za

pomocg cybantow (3), lekko docisngg,

- spigé cyklon odpylajgcy z cyklonem ssgcym, zamocowac i spigé opaskami
tgcznik rurowy (4) do cyklonu odpylajgcego i wentylatora,

- potgczyc¢ srubami (5) obie podpory do cyklonu, docisngé cybanty mocujgce,

- zapigc€ zbiornik (6) i sprawdzi¢ prawidtowosc¢ wszystkich wykonanych potgczen.

12
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Tak zmontowana maszyna moze by¢ dalej uruchamiana do pracy.

Cyklon odpylaj gcy nie wchodzi w skiad standardowego wyposa  zenia maszyn.

—

Rys.2 Przenosnik T 449/2 z cyklonem odpylajacy

13
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6. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

W sktad instalacji elektrycznej przenosnika pneumatycznego wchodzi:
1. Silnik elektryczny 37 kW 2940 obr/min.,

2. Szafa sterownicza (schemat instalacji elektrycznej szafy - rys. 3).

3. Silnik elektryczny o mocy 2,2 kW.

4. Przewdd zasilajacy 5G 16mm?,

5. Wtyczka - Typ 125A 3P+PE+N IP67

6. Sitownik elektryczny ,Linak” sterujgcy przepustnicg powietrza.

Przeno$nik jest zasilany przewodem 5G 16mm® z najblizszego punktu
zasilajgcego w miejscu prowadzenia prac. Instalacja nascienna powinna byc¢
wykonana przewodem minimum 5x10mm® Cu, zasilana napieciem 3*400V
| zabezpieczona bezpiecznikami typu C o obcigzalnosci 100A oraz wytgcznikiem
réznicowo-prgdowym. Aby zabezpieczyé obstuge przed porazeniem pradem
elektrycznym przenosnik posiada uziemienie zgodne z systemem ochrony przyjetym

w sieci zasilajgcej. Instalacja przenosnika wykonana jest w stopniu ochrony IP-54.

14
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Rys. 3 Schemat instalacji elektrycznej szafy sterowniczej
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7. PRZYGOTOWANIE PRZENOSNIKA DO PRACY

Przed uruchomieniem przenosnika nalezy:

- dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,
- dokona¢ montazu elementéw rurociggu ttoczgcego i weza ssgcego przenoshnika
zgodnie z rys. 1,

- sprawdzi¢ stan potgczen srubowych i opasek zaciskowych.

W celu uruchomienia przenosnika nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

- sprawdzié, czy wigcznik gtéwny jest w pozycji ,,ON”,

- sprawdzi¢, czy wigcznik dozownika znajduje sie w pozycji startowej (rys. 4, poz. 1),
- sprawdzi¢, czy wylacznik bezpieczenstwa jest odciggniety (poz. 2),

- wilozy¢ wtyczke do gniazda zasilajgcego,

- wcisngc zielony przycisk ,START”.

Po wcisnieciu przycisku ,START” rozruch maszyny nastepuje samoczynnie. Jako
pierwszy uruchamia sie silnik gidbwny napedzajgcy wentylator, nastepnie uruchamia
sie silnik dozownika i nastepuje zwolnienie przepustnicy przez sitownik ,Linak”.

Maszyna jest gotowa do pracy.

~— ~ ~
%ﬁ@ %% Q START
/
Poz.1 @ STOP

\ Poz.2

Rys. 4 Pulpit sterowniczy przenosnika T 449/2
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Uwaga!
Bezposrednio przed rozruchem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é kierunku obrotow
wentylatora ze strzaltkg umieszczong na obudowie wentylatora. W tym celu nalezy
krotkotrwale witgczyé maszyne (1-2 sekundy) wciskajgc zielony przycisk ,START”.
W tym czasie kontrolowa¢ kierunek obrotow wirnika chtodzgcego silnik. Jezel
kierunek wirowania jest zgodny ze strzatkg oznacza to mozliwos¢ kontynuowania
rozruchu, jezeli kierunki nie sg zgodne, uprawniony elektryk powinien zamienic
kolejnos¢ faz w gniezdzie zasilajgcym lub we wtyczce (przenosnik nie posiada
przetgcznika zmiany kierunku obrotéw).
W celu zatrzymania silnika nalezy wcisng¢ przycisk czerwony ,STOP”.

Przenosnik T — 449/2 wyposazony jest w przepustnice automatyczng, ktérej
zadaniem jest samoczynne zamykanie i otwieranie doptywu powietrza do wentylatora

w czasie uruchamiania maszyny i podczas pracy (rys. 5).

Rys. 5 Przepustnica automatyczna
Do momentu zakonczenia rozruchu przez maszyne, przepustnica pozostaje

zamknieta tzn. przeptyw powietrza w rurociggu jest zatrzymany. Zmniejsza to

obcigzenie silnika gidbwnego podczas rozruchu (ograniczony pobér pradu).
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W momencie, gdy silnik gtéwny i dozownik sg w ruchu, nastepuje zwolnienie
przepustnicy (sitownik ,Linak” zmienia swoje potozenie) i funkcje sterowania
przepustnicg przejmuje sprezyna. Przepustnica automatyczna podczas pracy
maszyny ma za zadanie regulowaé przeptyw powietrza w rurociggu tak, aby
zabezpieczy¢ silnik gtowny przenosnika przed przecigzeniem i jednoczesnie
ograniczy¢ predkos¢ przeptywu powietrza w rurociggu do 25 m/s.

Przy pierwszym uruchomieniu przenosnika, urzgdzenie powinno pracowac ok.
5 minut na biegu luzem tzn. bez podawania ziarna. W tym czasie sprawdzi¢, czy
maszyna pracuje réwnomiernie i bez wstrzagséw oraz czy nie ma niepokojgcych
dzwiekow typu zgrzyt, szorowanie, stukot.

W przypadku, gdy maszyna podczas rozruchu lub w czasie pracy zaczyna
silnie drga¢ lub hatasowac, nalezy jg natychmiast wytgczy¢ naciskajgc przycisk

czerwony ,STOP” lub wylgcznik bezpieczenstwa i skontaktowac sie z serwisem.

8. PROBNY ROZRUCH

Pierwsze uruchomienie przenosnika powinno odbywac sie u sprzedawcy lub
W miejscu pracy maszyny (u uzytkownika) przez uprawnionego serwisanta. Elektryk
powinien sprawdzi¢ stan sieci zasilajgcej oraz czy nie ma nadmiernych spadkow
napiecia w sieci w momencie rozruchu silnika gtdwnego. Bezposrednio przed
rozruchem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunkédw obrotéw wentylatora ze strzatkg
umieszczong na obudowie wentylatora — patrz punkt 7.

Po sprawdzeniu obrotéw przystgpi¢ do uruchomienia maszyny. W tym celu
nacisng¢ zielony przycisk ,START” znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym (rys. 4).
W tym momencie nastepuje automatyczne zamkniecie przeptywu powietrza przez
przepustnice (sitownik ,Linak” wysuwa sie w dolne potozenie) i rozruch gtéwnego
silnika. Silnik gtdbwny rozpedza sie i po ok. 40 sekundach osigga peine obroty
(sygnatlem jest przejscie pracy silnika z ,gwiazdy” w ,tréjkat”). Po chwili zostaje
uruchomiony motoreduktor napedzajgcy dozownik i po okoto 10 s nastepuje

zwolnienie automatycznej przepustnicy (sitownik Linak przestawia sie w gorne
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potozenie) - maszyna jest gotowa do pracy. W celu wylgczenia przenosnika nalezy

przycisnagc przycisk ,STOP”.

Uruchomienia przenosnika mozna dokonac¢ nie czesciej niz 6 razy w ciggu
godziny w odstepach co najmniej 10 minutowych. Czestsze witgczanie maszyny moze
spowodowac zadziatanie wytgcznika przecigzeniowego lub uktadu zabezpieczajgcego
przed nadmiernym wzrostem temperatury uzwojehn silnika gtownego. W tym
przypadku ponowne uruchomienie moze nastgpi¢ dopiero po ok. 1 godzinie.
Zadziatanie wylgcznika przecigzeniowego moze by¢ rowniez spowodowane ztg pracg
automatycznej przepustnicy powietrza (niewtasciwie wyregulowane napiecie

sprezyny) co powoduje zwiekszony pobér mocy i nadmiernie obcigza silnik.

Requlacje sprezyny nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- odkreci¢ srube mocujacy i zdjg¢ ostone sprezyny,

- zmniejszy¢ napiecie sprezyny przepinajgc zaczep sprezyny w sgsiedni otwor na
tarczy przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,

- zalozyC ostone i zakreci¢ Srube.

Jezeli nie nastgpi poprawa pracy nalezy skontaktowac sie z serwisem.

9. PRACA Z PRZENO SNIKIEM

Przy typowych pracach przetadunkowych przenosnik powinien by¢ zmontowany
zgodnie z rys. 1. Po dokonaniu przeglgdu przenosnika i jego prébnym uruchomieniu
(patrz punkt 8) mozna przystgpic do pracy. Obstugujacy przenosnik powinien
przestrzegac nizej wymienionych zasad:

1. Rozpoczecie ssania ziarna moze nastgpiC dopiero po catkowitym

uruchomieniu maszyny.

2. Do zwiekszenia zasiegu rurociggu ttoczgcego stosowac¢ rury i kolana

metalowe znajdujgce sie w ofercie producenta.
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3. Nalezy unika¢ stosowania przewodow transportowych o $rednicy innej niz
160 mm, gdyz moze to powodowac¢ spadek wydajnosci i zaburzaé
prawidtowg prace maszyny.

4. Nieszczelnosci potgczen przewodow rurowych, zwlaszcza w linii ssgcej,
powodujg obnizenie wydajnosci. Do tgczenia przewodow rurowych stosowac
oryginalne i sprawne opaski zaciskowe.

5. Wydluzenie elastycznego przewodu ssgcego powoduje obnizenie
wydajnosci przenosnika (dt. przewodu: standard 3m z mozliwoscig
przedtuzenia do 5m). W razie potrzeby wydtuzenia linii ssgcej stosowac
elementy metalowe tj. rury, kolana (wyposazenie dodatkowe) montujgc je od
strony cyklonu maszyny i na koncu dopinac elastyczny wagz ssacy.

6. Strzatka umieszczona na wezu poliuretanowym informuje o prawidtowym
przeptywie ziarna.

7. Przewody elastyczne (z tworzyw sztucznych) stosowac tylko w linii ssgcej
przenosnika.

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy odczeka¢ ok. 1 minute az resztki materiatu

transportowanego zostang wydmuchane z rurociggu i wytgczy¢ maszyne.

UWAGA ! WAZNE !
Transportowanie zanieczyszczonego ziarna mo  ze spowodowa € uszkodzenie

maszyny w takim przypadku producent nie ponosi odpo wiedzialno sci.
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Regulacja przepustowo Sci

Przenosnik pracuje prawidtowo, gdy zachowana jest wlasciwa proporcja pomiedzy
iloScig zasysanego powietrza i ziarna. Zbyt duza ilos¢ zassanego powietrza wptywa
na zmniejszenie wydajnosci przenosnika. Przy niedostateczne] ilosci powietrza
nastepuje zaleganie ziarna w przewodach transportowych i zator w linii ssgcej. Do

ustalenia prawidtowej proporcji powietrza i ziarna w rurociggu stuzy przystona ssawki
(rys. 6)

przystona ssawki

Rys. 6. Ssawka.

Regulacje stanowi okragta przystona z blachy z otworami. Obracajgc przystone -
zamyka sie lub otwiera otwory w korpusie ssawki. Przy zastonietych otworach ssawka
zasysa wiecej zboza, przy otwartych mniej. Wiasciwg regulacje ssawki nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ przenosnika kierujgc sie
zasadg, ze wraz ze zwiekszeniem dtugosci rurociggu nalezy zwiekszy¢ ilosé

powietrza na przystonie ssawki.

10. PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Przenosnik magazynowac po uprzednim doktadnym oczyszczeniu przewodéw
rurowych, cyklonu (kosza sitowego) i dozownika z pozostatosci ziarna i kurzu.
Ssawke wraz z wezem elastycznym odtgczy¢ od cyklonu ssgcego i ztozy¢ osobno.
Paski klinowe powinny by¢ poluzowane. Oczyszczony i zabezpieczony przenosnik

przechowywac¢ w miejscu suchym i zadaszonym.
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Sprawne i diugotrwale dziatanie przenosnika zalezy gtownie od umiejetnosci
obstugujgcego, niezwtocznego usuwania nawet najmniejszych usterek oraz od

wiasciwej konserwacji.

Po zakonczonej pracy przenosnik nalezy:

- starannie oczyscic,
- sprawdzi¢ stan powioki malarskiej; w przypadku zauwazenia jej ubytkéw
miejsce uszkodzone oczysci¢ z rdzy, odtlusci¢, pokry¢ farbg podkiadowg

| nawierzchniowa,

W czasie przegladow okresowych co 100 godzin pracy nalezy:

- sprawdza¢ i w miare potrzeb dokreca¢ poluzowanie nakretki i Sruby,
a uszkodzone wymieni¢ na nowe,

- sprawdzaé stan i napiecie paskéw klinowych,

- czysci¢ kosz sitowy z kurzu i tkwigcych w nim plew i zdzbet stomy. Czysci¢ za
pomocg szczotki lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem w kierunku od

srodka na zewnatrz.

Przeglad okresowy peiny co 1000 godzin pracy (nie rzadziej niz raz w roku) obejmuije:

- ocene stanu technicznego silnikdw i aparatury elektrycznej (przeglgdu powinien
dokona¢ uprawniony elektryk). Nalezy dokladnie oczyscic kurz i inne
zanieczyszczenia z silnikbw i elementdéw instalacji elektrycznej, sprawdzié
koncowki zaciskow silnikdw, skutecznos¢ uziemienia, stan wtyczki, gniazda i
przewodow,

- ocene stanu czesci roboczych (két pasowych, tozysk, przewodow
transportowych),

- ocene szczelnosci dozownika — w razie wystgpienia nieszczelnosci przesungc¢

gumowe pasy uszczelniajgce az zaczng ociera¢ o obudowe.
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11. NIEDOMAGANIA EKSPLOATACYJNE

Zbyt mata przepustowosc (wydajnos¢)

Przyczyny:

1) Niewlasciwa regulacja ssawki,

2) Paski przektadni uszkodzone lub niewtasciwie napiete,

3) Przepustnica dziata nieprawidtowo,

4) Niewfasciwie utozony rurocigg transportowy,

5) Zbyt duza masa ziarna - zawilgocenie, zabrudzenie ziarna zwieksza jego mase
prowadzgc do zmniejszenia intensywnosci przeptywu i obnizenia wydajnosci
przenosnika,

6) Uszkodzenie uszczelek gumowych dozownika.

7) Zanieczyszczony kosz sitowy w cyklonie.

Sposoby usuni ecia:

1) Wyregulowac prawidtowo ssawke,

2) Wymieni¢ paski lub poprawi¢ ich napiecie,

3) Sprawdzi¢ sprezyne przepustnicy i wyregulowac napiecie,

4) Nalezy stosowa¢ mozliwie najkrotszy zestaw rur transportowych i ssgcych,

5) Przesung¢ gumowe uszczelki topatek wirnika do korpusu dozownika lub wymienic
na nowe,

6) Oczysci¢ kosz sitowy.

Wentylator pracuje prawidtowo lecz brak przepustowosci (wydajnosci).
Przyczyny:
1) Zatkanie przewodow rurowych,

2) Zanieczyszczony kosz sitowy w cyklonie.

Sposéb usuni ecia:

1) Usung¢ przyczyne zatkania poprzez rozitgczenie kolejnych odcinkéw rurowych,
poczynajgc od najdalszego, przy wytgczonym napedzie przenosnika,

2) Oczyscic kosz sitowy.
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12. TRANSPORT

Niewielkie odlegtosci w obrebie gospodarstwa przenosnik moze pokonywac na
witasnym podwoziu.

Transport do klienta lub poza terenem gospodarstwa mozna realizowacé
dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem przestrzegania przepisow BHP
i kodeksu drogowego.

Przenosnik nalezy przewozi¢ w stanie czesciowo zdemontowanym tzn. nalezy
odigczyé: kolano transportowe 90° i rure transportowg -2m oraz wgz ssgcy.
Przenosnik i zdementowane zespoly na czas transportu zabezpieczy¢ przed
przesunieciem za pomocg klockdw drewnianych i pasoéw transportowych.

Do zatadunku na srodek transportu nalezy uzy¢ dodatkowych urzgdzen do tego
przeznaczonych tj. rampy lub urzgdzenia podnosnikowego o udzwigu minimum 1000

kg., w taki sposéb, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i nie uszkodzi¢ maszyny ( Rys. 7).

Nalepka informacyjna — punkt podparcia widet wozka

Rys. 7. Zatadunek na srodki transportu.
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13. KOMPLET WYSYLKOWY
Producent dostarcza przenosnik T 449/2 czesciowo zdemontowany tzn. rura

transportowa, kolano i wgz ssacy ze ssawkg sg odigczone od maszyny.

Nabywca w komplecie otrzymuje:

- przenosnik ssgco — tloczgcy z wezem ssgcym i ssawka - 1 szt.
- kolano 30° - 1 szt.
- kolano 90° - 1 szt.
- rure transportowg 2mb z opaskg zaciskowg - 1 szt.
- obejme kpl. (podpérka pod rurocigg transportowy) - 1 szt.
- rgczke ssawki - 1 szt.
- gniazdo 125A 3P+Z+N IP67 - 1 szt.

- instrukcje obstugi z katalogiem czesci,

- karte gwarancyjna.

Ponadto na zamdwienie producent dostarcza nizej wymienione elementy:
- rury transportowe @160 o dtugosci 2m
- rury transportowe @160 o dtugosci 1m
- kolano 90°
- kolano 45°
- kolano 60°
- opaski zaciskowe @160; @150; @200;
- koncowke rozprezng
- redukcje 160/180
- obejme kpl. (podpérka pod rurocigg transportowy)

14. DEMONTAZ | KASACJA

Kasacje przenosnika nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim catkowitym jego

demontazu i oddzieleniu czesci gumowych, z tworzyw sztucznych i metalowych.
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Elementy gumowe i z tworzywa nalezy przekaza¢ do punktdw zajmujgcych sie
utylizacjg. Czesci metalowe nieprzydatne lub nie nadajgce sie do dalszego
wykorzystania nalezy dostarczy¢ do punktu skupu ziomu.

Zgromadzone cz esci po kasacji lub demonta zu nalezy zabezpieczy ¢ przed

dzieémi i zwierz etami.

UWAGA!
Spalanie tworzyw sztucznych w urz gdzeniach do tego nieprzystosowanych
prowadzi do zanieczyszczenia srodowiska naturalnego oraz narusza

obowi gzujace przepisy.

15. RYZYKO SZCZATKOWE

Mimo, Zze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje i oznakowanie
przenosnikow pneumatycznych T 449/2 w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak
rowniez podczas obstugi i konserwaciji, to jednak pewne elementy ryzyka sg nie do
unikniecia.

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego Iub niewlasciwego zachowania sie
obstugujgcego maszyne.
Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych
zabronionych czynnosci:

- uzywanie przenosnika do innych celow niz opisane w instrukcji,

- obstugi przenosnika przez osoby niepetnoletnie jak rowniez nie zapoznane

z instrukcjg obstugi,

- pozostawienie maszyny w czasie pracy bez obstugi,

- obstugi przenosnika przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych

srodkéw odurzajacych,

- dokonywanie samowolnie jakichkolwiek przerébek Iub napraw instalacji

elektrycznej,

- wylaczanie wtyczki z gniazda przed wytaczeniem wytgcznika,

- przemieszczania maszyny pracujgcej lub bedacej pod napieciem,
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- zdejmowanie oston bezpieczenstwa gdy silnik jest w ruchu,
- wigczanie maszyny do sieci w przypadku uszkodzenia przytgcza lub gniazda,

- wykonywanie czynnosci zwigzanych z obstuga i regulacjg maszyny przy

wigczonym silniku.

Przy przedstawianiu ryzyka szczagtkowego przenosniki pneumatyczne T 449/2

traktuje sie jako maszyny, ktére do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano

I wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

Ocena ryzyka szcz atkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak;

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz dokonywania samowolnie jakichkolwiek przerébek i napraw instalaciji
elektrycznej,

zakaz wktadania rgk w niebezpieczne i zabronione miejsca,

wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektrycznej wytgcznie przez
uprawnionego elektryka,

przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny i po przeprowadzonych
naprawach elektrycznych sprawdzanie skutecznosci zerowania gniazd,
obstugiwania maszyny przez osoby, ktore zapoznaty sie z instrukcjg obstugi,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem dzieci,

moze byC¢ wyeliminowane zagrozenie szczgtkowe przy uzytkowaniu przenosnika

T 449/2 bez zagrozenia dla ludzi i sSrodowiska.

UWAGA !
Istnieje ryzyko szcz atkowe w przypadku niedostosowania si e do

wyszczegolnionych zalece A i wskazéwek.
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16. KATALOG CZ ESCI ZAMIENNYCH.

Czesci zamienne do przenosnika T 449/2 mozna zamawia¢ zgodnie

z katalogiem czesci bezposrednio u producenta wyrobu, ktorym jest:

Pracowniczy O srodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. 0.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustéw
tel. 87 643 34 76; fax. 87 643 20 63

lub u autoryzowanego sprzedawcy podajac:

- dokladny adres zamawiajgcego,
- dokfladny adres odbiorcy,
- nhazwe i symbol maszyny, numer fabryczny i rok produkcji,

- peilng nazwe czesci zamiennej i numer katalogowy.
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Spis tre sci katalogu:

Numer Numer

rysunku tablicy - Nazwa zespotu Strona

tekstowej

Rys. 1, 1a T-1 Przenasnik ssaco - ttocacy T 449/2 31-33
Rys. 2 T-2 Wentylator trojstopniowy 37-38
Rys. 3 T-3 Podwozie 39-40
Rys. 4 T-4 Dozownik 41-42
Rys. 5 T-5 Cyklon 43-44
Rys. 6 T-6 Przepustnica kpl. 45-46
Rys. 7 T-7 Ssawka z wgzem 49-50
Rys. 8 T-8 Napinacz kpl. | 51-52
Rys. 8a T-8 Napinacz kpl. 1I 51-52
Rys. 9 T-9 Ostona kpl. 53-54
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Rys. 1 Przeno $nik ss gco-ttocz gcy T 449/2
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Rys. 1la Przeno snik ss gco-ttocz gcy T 449/2
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Przeno $nik ss gco-ttocz gcy T 449/2

Tablica T-1
Sz N L. Nr. katalogowy lub nr. Ilosé
na azwa CzesCi [ ot
rys.
1 Wentylator tréjstopniowy 7449/50-01-000/2 1
2 Podwozie 7449/51-00-000/1 1
3 Dozownik 7449/52-00-000/2 1
4 | Cyklon kpl. 7449/04-00-000 1
5 Przepustnica kpl. 7449/53-00-000 1
6 Ssawka z wzem 7449/09-00-000/3 1
7 | Kolano 9¢ 7378/06-00-000/1 1
8 Rura diugdl1160 7378/05-00-000 1
9 Kolano 7449/00-00-200 1
10 | Rura dozownika 7449/00-01-000/2 1
11 | Opaskal160 7378/07-00-000/1 8
12| Opaskal250 7449/00-04-000 1
13 | WP-UDF-200LNX 37kW, 29600br/min id 29677 1
14 | Szafa sterownicza id 29678 1
15 | Lacznik gumowy id 117469 4
16 | Nakretka M8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82144 8
17 | Podkiadka sp. 8,2 Fe/Zn5 PN-/M-82008 8
18 | Wtyczka 125A — 6h 3P+PE+N id 29691 1
19 | Przewdd zasilapy gtéwny kpl. 7449/56-01-000 1
20 | Przewod zasilapy silnik giéwny 7449/56-02-000 2
21 | Przewod zasilapy motoreduktor 7449/56-03-000 1
22 | Przew6d zasilapy sitownik kpl. 7449/56-04-000 1
23 | Przew6d przylczeniowy czujnika term.| 7449/56-05-000 1
24 | Kolo pasowe SPB 250x3 id 29652 1
25 | Pas uzbiony SPB 2240 MN id 29653 3
26 | Napinacz kpl. | 7449/55-00-000 1
27 | Napinacz kpl. II 7449/55-01-000 1
28 | Sruba M12x45-8,8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82105 4
29 | podktadka spe. 12,2 Fe/Zn5 PN-/M-82008 4
30 | Ostona kpl. 7449/54-00-000/1 1
31 | Kolano 30 7378/17-00-000 1
32 | Raczka ssawki regulowana 7207/15-00-000 1
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Rys. 2 Wentylator trojstopniowy




Instrukcja obstugi T 449/2

Wentylator tréjstopniowy

Tablica T -2
oz . Nr. katalogowy lub nr Ilosé
na Nazwa czgsci | |
normy szt.

rys.

1 Obudowa | 7449/01-01-000 1

2 Obudowa Il 7449/01-02-000 1

3 Obudowa I 7449/01-03-000/1 1
4 Obudowa IV 7449/01-04-000/2 1

5 Koncéwka wentylatora 7449/01-00-001/1 1

6 | Wirnik 7449/01-05-000/1 2

7 Wirnik wylotu 7449/01-06-000/1 1

8 | Wat 7449/01-07-000 1

9 Tuleja watu kpl 7449/01-07-100/1 1
10 | Tuleja dystansowa &ysk 7449/01-07-002 1
11 | Koto pasowe Dp 172 7449/50-01-008 1
12 | Tulejka kota 7449/01-00-006 1
13 | Tuleja dystansowa wirnikbw 7449/01-00-002/1 2
14 | Tuleja dociskajca 7449/01-00-003/1 1
15 | Uszczelnienie wlotu 7449/01-08-000 1
16 | Obudowa tayska 7449/01-00-100/2 1
17 | Tulejka tazyska 7449/01-00-004 1
18 | Zaslepka okggta SR1530 169366 1
19 | tozysko kulkowe 6209-2RS-C3 - 2
20 | tozysko kulkowe 6210-2RS-C3 - 1
21 | Wpust pryzmat. A 14x9x56 PN-/M-85005 1
22 | Wpust pryzmat. A 12x8x50 PN-/M-85005 3
23 | Podkiadka gbata MB 9 PN-/M-86482 1
24 | Nakretka tozyskowa KM 9 PN-/M-86478 1
25 | Piescien osad. spyz. W 85 PN-/M-85111 1
26 | Piescien osad. sprz. W 90 PN-/M-85111 1
27 | Piecien uszczel. 99,2x5,7 PN-/M-86961 1
28 | Sruba M 6x12-5,8-B Fe/zZn PN-/M-82105 140
29 |- - -
30 | Nakrtka M 10-6-B Fe/Zn PN-/M-82144 6
31 | Nakretka M 6-6-B Fe/Zn PN-/M-82144 140
32 | Podkiadka 10,5 Fe/Zn PN-/M-82005 6
33 | Podkiadka sptz z10,2 Fe/Zn PN-/M-82008 6
34 | Podkiadka spt. 6,4 Fe/Zn PN-/M-82024 140
35 |- - -
36 | Podkiadka Dz57 7449/01-00-009 1
37 | Sruba M12x45-5,8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82105 1
38 | Podkiadka sptz. Z 12,2 PN-/M-82008 1
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Instrukcja obstugi T 449/2

Podwozie

Tablica T -3
Poz. /1
na Nazwa czsci ITIr. katalogowy llo §¢
ub nr. normy Szt.
rys.
1 Rama kpl. 7449/51-01-000/1 1
2 Obejma koétka kpl. 7207/02-02-000/2 1
3 Raczka kpl. 7449/51-03-000 1
4 Stopka kpl. 7206/51-04-000 1
5 Blokada stopki 7207/02-00-003 1
6 Poketio stopki kpl. 7206/51-12-000/1 1
7 Zawleczka S-Zn 2x25 PN-/M-82001 1
8 Tulejka 7206/31-05-003 2
9 Podkiadka dystansowa 26x38x2 7206/01-00-003 3
10 Piescien osadczy Z 25 PN-/M-85111 4
11 Koto metal-guma fi 400x85 id 133790 2
12 Koto metal-guma fi 200x70 id 30463 1
13 Sworze 7207/02-00-001 1
14 - - -
15 - - -
16 - - -
17 - - -
18 Sruba M10x80 -5,8 PN-/M-82101 1
19 Nakretka M10-Fe/Zn5 PN-/M-82144 1
20 Podkiadka sptz. 10,2 Fe/Zn5 PN-/M-82008 1
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Rys. 4 Dozownik
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Instrukcja obstugi T 449/2

Dozownik

Tablica T -4
Poz 0§
na Nazwa czegsci Nr. katalogowy lub nr. normy <t
rys. ’
1 Motoreduktor id 29620 1
(MR-80/21/F4/B3 1i200/24; silnik 2,2kw;14200br/min)
Adapter 7449/52-01-002

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Nakretka M8
Podktadka spt. 8,2
Sruba M8x30
Obudowa fayska
tozysko 6206-2RS
Tarcza boczna |
Piercien srub
Uszczelka

Sruba M8x16
Korpus dozownika
Pokrywa

Sruba M6x25
Listwa dociskowa
Pas uszczelniggy
Wirnik

Tarcza boczna
Nakretka M6
Podktadka 6,4 gbk.
Podkiadka 6,4
Wopust A8x7x40
Tacza boczna | kpl.(*)

PN-/M-82144
PN-/M-82008
PN-/M-82105
7206/00-00-002/1
PN-/M-86100
7449/52-01-200
7449/52-01-300
7449/03-00-100/3
PN-/M-82105
7449/03-010/1
7449/03-04-000
PN-/M-82105
7449/03-00-002
7449/03-00-001
7449/52-02-000/2
7449/03-03-000/2
PN-/M-82144
PN-/M-82024
PN-/M-82005
PN-/M-82005
7449/52-01-000/2

W ww w N AW
PRrEEBrroogdrrgNdRrRrRNONNOGRRE

(*) Tarcza boczna | kplsktada st z pozyciji 2, 3, 4, 8, 9.
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Instrukcja obstugi T 449/2

Cyklon kpl.
Tablica T-5
Poz
L. Nr. katalogowy Ilosé
na LA ELRE [ub nr. normy szt.
rys.
1 Cyklon 7449/04-01-000/1 1
2 Kolektor 7449/04-02-000 1
3 Kosz sitowy 7449/04-03-000/1 1
4 Opaskal250 7449/00-04-000 1
5 Ramka wziernika 7207/03-00-007 1
6 Waziernik 7207/03-00-008 1
7 | Sruba M 6x16-5,8-B-Fe/Zn PN-/M-82105 4
8 Nakretka M 6-6-B-Fe/Zn PN-/M-82144 4
9 Podkitadka 6,4 —Fe/Zn PN-/M-82005 4
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Rys.6 Przepustnica kpl
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Instrukcja obstugi T 449/2

Przepustnica kompletna

Tablica T -6
F:]o; Nazwa czesci I\Ilr. katal ogowy Ilosé
ub nr. normy szt.
rys.

1 Przepustnica 7449/53-01-000 1
2 Wspornik sitownika 7449/53-00-100 1
3 Sitownik elektryczny kpl. 7449/56-06-000 1
4 Dzwignia 7449/53-00-001 1
5 Sprezyna 7449/53-00-002 1
6 Pokrywka 7449/53-00-003 1
7 Sworzé 7449/00-004 2
8 Piescien osadczy spr. Z 10 PN-81/M-85111 4
9 Tulejka 7449/53-00-005/1 1
10 | Wstawka 7449/53-00-006 1
11 | Sruba M6x14 Fe/Zn PN-/M-82105 4
12 | Podkiadka sgr. 6,1 Fe/Zn PN-/M-82008 4
13 | Nakretka M6-6 Fe/Zn PN-/M-82144 4
14 | Podkladka 6,4 Fe/Zn PN-/M-82008 4
15 | Wkret M4x30 Fe/Zn PN-/M-82215 1
16 | Zawleczka 2x20 Fe/Zn5 PN-/M-82001 1
17 | Przewdd zasilagy sitownik kpl. 7449/56-04-000 1
18 | Nakretka samozab. M10x1,25 Fe/Zn5 | PN-/M-82175 2

42




Rys. 7 Ssawka z w ezem

Szczegot "A"




Instrukcja obstugi T 449/2

Ssawka z w ezem

Tablica T-7
Poz Nr. katal ogowy Ilosé
na LA ELRE [ub nr. normy szt.
rys.
1 Ssawka kpl 7449/09-01-000/1 1
2 Waz ssawki 7449/09-00-001 1
3 Linka kpl. 7207/05-00-002/3 1
4 Opaskal150 kpl 7207/05-03-000 1
5 Redukcja 7207/05-02-000 1
6 | Opaska zaciskowa (z drutu) 7449/09-00-100 2
7 | Kohncdwkal1150 7207/05-01-109 1
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Rys. 8 Napinacz kpl. |

Rys. 8a Napinacz kpl.lI

45



Instrukcja obstugi T 449/2

Napinacz kompletny |
Napinacz kompletny I

Tablica T -8
Poz ‘1
na Nazwa czesci Nr. katalogowy Ilosé
lub nr. normy szt.
rys.
1 Prowadnica kpl. 7449/55-00-100 2
2 Sruba M14 specjalna kpl 7449/55-00-002 1
3 - - -
4 Nakretka M 16-6-B- Fe/Zn PN-/M-82144 4
5 Podkiadka sprz. z 16,3 Fe/Zn PN-/M-82008 4
6 Podkiadka 17 Fe/Zn PN-/M-82005 4
7 Sruba M14x120-5.8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82105 1
8 Podktadka 15 Fe/Zn PN-/M-82005 1
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Ostona kompletna

Tablica T -9
FO% Nr. katal ogowy Ilosé
na LA ELRE lub nr. normy szt.
rys.
1 | Sciana kpl. 7449/54-01-000/1 1
2 Sciana ostony 7449/54-02-000/2 1
3 | Sruba M6x14 Fe/Zn5 PN-/M-82105 8
4 Podkiadka 6,4 Fe/Zn5 PN-/M-82005 8
5 Podkiadka spr. 6,1 Fe/Zn5 PN-/M-82008 8
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Druk $cistego zarachowania

KARTA GWARANCYJNA

na:przenagnik sgco-ttoczcy z wentylatorem wielostopniowym
Symbol: T 449/2 Nrfabr. ..., FOK DUAOWY... .,
Data sprzedgy (SIOWNIE: MIESIC) ...oevverreriiiiai e et ee e et et ettt e e s e e e e e e eeeeeeeeaeseneneneeees

Data wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkalewytkownika w zakresie bezpiecznej

obstugi i eksploataciji

znak KJ

Producent udziela gwarancji na okres 12 ma®sod daty sprzeds
Gwarancja obowzuje na terenie Polski, gwarantem jest:

POM w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw;
tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69
tel. kom. 668 676 216; fax. 87 643 58 72

Przy reklamacji naley okaz#& karte gwarancyja.

UWAGA DLA NABYWCY !

Kupujacy sprzt powinien dokfadnie przejrge Karte Gwarancyja
i odmowt jej przygcia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.

Brak wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkol@a uzytkownika w zakresie
bezpieczéstwa obstugi | zasad eksploatacji potwierdzonego oplpisem sprzedawcy
i uzytkownika spowoduje utrate uprawnien gwarancyjnych.



1.

GWARANCJA

OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte zywpnoducenta wskutek wady materiatu, ztej
obrébki lub montau.

Przez udzielenie gwarancji producent zobowiizuje sie do:

a) bezpfatnej naprawy reklamowanego sfuz

b) dostarczeniaaytkownikowi bezptatnie nowych, wdaiwie wykonanych ozci,

c) pokrycia kosztéw naprawy wraz z kosztami robocizeyrotu poniesionych kosztéw transportu.

2.

3.

N o

9.

Gwarancja nie obejmuje €xi i zespotow, ktdrych uszkodzenie powstato w wynitormalnego
zuzycia.

Reklamacje spgzu wytkownik zgtasza bezgoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
ktérego adres wpisany jest w karcie gwarancyjniejda sprzedawcy, u ktérego zakupiono sprz
Sprzedawca wowczas zobaw@ny jest natychmiast przekézagtoszon reklamao wykonawcy
ustug gwarancyjnych.

Uzytkownik winien zgtaszareklamaag niezwiocznie, a najdalej wagu 14 dni od daty powstania
uszkodzenia.

Wykonawca ustug gwarancyjnych winien gwargrcgdatwe niezwiocznie nie diej niz w ciaggu
14 dni.

Gwarancja podlega przedkniu na okres, w ktérym spitzprzebywat w naprawie.

Producent nie uzna reklamacji z tytulu gwaranciejedokonano w spkxie bez jego wiedzy
jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nieleagcie skladowano, konserwowano
I niewtasciwie uzytkowano.

Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zatatwienie zgloszonej przez niegoarsétji jest
niestuszne, przystuguje prawo zwroceniadd sprzedawcy zadaniem ponownego rozpatrzenia
sprawy z udzialem rzeczoznawcy.

W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadaelzastosowanie KODEKS CYWILNY

10.Gwarancja nie wycza uprawnig¢ kupupcego wobec sprzedawcy wynikaych z niezgodriei

towaru z umowa.

11.Dla zachowania uprawmegwarancyjnych, iytkownik (operator) powinien ldyprzeszkolony

z zakresu bezpiecznej obstugi i zasad eksploatdzkolenie prowadzone jest przez sprzedawc
przy l-wszym uruchomieniu maszyny. W przypadku d¢msienia maszyny innej osobie,
uprawniony zobowgzany jest do przeszkolenia tej osoby.

12. Adnotacje o przedieniu gwarancji:

gwarancg Przedizono O AN. .......ooooiiiiii e e e ——————————
data i podpis, piegtka

gwarancg Przedizono O AN. .......oooiiiiiii e e ——————————
data i podpis, piegtka

gwarancg Przedizono O AN. .......oooiiiiiiiiei e e ————————
data i podpis, piegtka
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KUPON REKLAMACYJNY NR 4

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestio
producenta wraz z protokotem reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 1

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestio
producenta wraz z protokotem reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 3

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestio
producenta wraz z protokotem reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 2

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestio
producenta wraz z protokotem reklam



Sprat technicznie sprawny po

naprawie — odebratem

Podpis gytkownika

Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebratem

Podpis aytkownika

Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebratem

Podpis aytkownika

Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebratem

Podpis aytkownika



DEKLARACJA ZGODNO SCI WE

C€ €

DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228) i Dyrektywg Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

( ’ Pracowniczy O srodek Maszynowy
\ ) w Augustowie Sp. z 0.0.

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

deklaruje z petng odpowiedzialnos$cig, ze maszyna:

Przeno $nik pneumatyczny ss gco — ttocz gcy
z wentylatorem wielostopniowym

Typ: T 449/2

. J/

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja
2006r. oraz Rozporzadzenia MR z dnia 02 czerwca 2016 w sprawie wymagan dla sprzetu
elektrycznego (Dz. U. 2016; poz.806) | Dyrektywy Unii Europejskiej 2014/35/WE z dnia 26
czerwca 2014r.

Dokumentacja techniczna maszyny jest dostepna w Dziale Konstrukcyjno-Technologicznym
w Pracowniczym Os$rodku Maszynowym w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN ISO 4254-1:2016-02
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 15811:2015-04

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznosc¢ jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez zgody producenta

PREZE?“Q:RZADU
Augusiow, 12.04.2024 Micha®bzczepariski

Miejsce i data wystawienia Prezes Zarzgdu

Odsprzedajgac maszyne powyzszy dokument przekazaé¢ nabywcy.




