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WST P

Instrukcja obs ugi stanowi podstawowe wyposa enie maszyny.
Z niniejsz instrukcj powinien bezwzgl dnie zapozna si u ytkownik obs uguj cy
przeno nik oraz osoba dokonuj ca napraw i konserwaciji.

Dane indentyfikacyjne maszyny znajduj si na tabliczce znamionowej na
ramie przeno nika.

Przed uruchomieniem maszyny naley dokadnie zapozna si
z instrukcj obs ugi, budow izasad dzia ania urz dzenia.
Zastosowanie si do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji zapewni

bezawaryjn prac iefektywne u ytkowanie przeno nika T 449/2.

W przypadku jakichkolwiek trudno ci i problemoéw z eksploatacj prosimy

zwraca si do sprzedawcy maszyny lub bezpo rednio do producenta, ktérym jest:

Pracowniczy O rodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. 0.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustow
tel. 87 643 34 76 do 78; fax. 87 643 67 18

Przeno nik pneumatyczny ss co-tocz cy mo e obs ugiwa osoba pe noletnia,
posiadaj ca odpowiednie kwalifikacje i stosowne przeszkolenie wymagane przy
obs udze takich maszyn.

Zabrania si obsugiwa osobom nietrze wym, w stanie chorobowym,

nieupowa nionym i postronnym a w szczegolno ci dzieciom.

( )

SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGRO ENIU
Je eli widzisz ten symbol strze Si zagro eniaiuwa nie
przeczytaj odpowiedni  informacj oraz poinformu;j

o tym innych operatorow.

WA NE!
Odsprzedaj c maszyn ,instrukcj obsugiprzekaza nabywcy.
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UWAGA'!

1. Przy obs udze przeno nikow znajduj cych si
w pomieszczeniach wilgotnych, nale y u ywa hermetycznych przewoddw,
wtyczek i gniazd umo liwiaj cych stosowanie zerowania b d uziemienia.

2. W przypadku du szych przerw w eksploatacji przeno nika, przed

ponownym jego uruchomieniem, nale y sprawdzi prawidowo po cze

przewodu zeruj cego w gniazdach wtykowych i wtyczkach.

1. BEZPIECZE STWO U YTKOWANIA

1. Przed przyst pieniem do pracy nale y bezwzgl dnie zapozna si
z niniejsz instrukcj obs ugi.

2. Przed ka dym uruchomieniem przeno nika sprawdzi stan maszyny pod
wzgl dem bezpiecze stwa eksploatacii.

3. Przeno nik mo e obsugiwa tylko osoba pe noletnia, ktéra zapoznaa si
z niniejsz instrukcj obs ugi.

4. Zabronione jest u ywanie maszyny, ktdra wykazuje oznaki mechanicznego
uszkodzenia.

5. Uwa a na ostrze enia przed miejscami niebezpiecznymi przy uruchamianiu
przeno nika i podczas jego pracy.

6. Ka dorazowo przed rozpocz ciem pracy nale y sprawdzi , czy do przeno nika
nie dostay si  obce przedmioty.

7. Przed u ytkowaniem maszyny nale y zwrGci uwag na jej stan techniczny, na
sposGb mocowania poszczegoélnych mechanizméw a zw aszcza elementéw uk adu
nap dowego, przewoddéw przy czeniowych do sieci elektrycznej, gniazda i wtyczki,
w cznikow zasilania.

8. Przed pierwszym uruchomieniem uprawniony elektryk powinien sprawdzi
skuteczno uziemienia i zabezpieczenie sieci.

9. Zabraniasi pod cza przewodow zasilaj cych do sieci z pomini ciem uk adu

gniazdo-wtyczka.
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Instalacj elektryczn przeno nika nale y chroni przed zawilgoceniem.

Po pod czeniu przeno nika, pierwsze uruchomienie nale y przeprowadzi
zgodnie z rozdzia em 8 ,Probny rozruch”.

W czanie nap du maszyny mo e odbywa si wy cznie po upewnieniu si ,
e w bezpo redniej blisko ci nie znajduyj si ludzie
a przewod elektryczny jest pod czony do sieci zgodnie ze stosownymi
wymaganiami.

Obecno 0s6b postronnych a w szczegdlno ci dzieci przy pracuj cej maszynie
jest zabroniona .

Wszelkie czynno ci obs ugowo-naprawcze nale y przeprowadza  po
uprzednim wy czeniu maszyny i wyj ciu wtyczki z gniazda zasilaj cego.

Nakr tkii ruby sprawdza regularnie na ich sta ym miejscu i dokr ca .
Wszelkich napraw w instalacji elektrycznej przeno nika mo e dokonywa tylko
uprawniony elektryk. Ka dorazowo po przeprowadzonej naprawie nale y
dokona pomiaru skuteczno ci uziemienia.

Przy wymianie cz ciu ywa odpowiednich narz dziir kawic.

Zabrania si pozostawienia maszyny w czasie pracy bez obs ugi.

W przypadku po aru instalacji elektrycznej maszyny stosowa ga nic
proszkow . Nie stosowa wody ani ga nic niegowych.

Ze wzgl du na przekroczenie dopuszczalnego poziomu d wi ku nale y
stosowa ochraniacze s uchu. Sumaryczny dopuszczalny czas przebywania
przy pracuj cym przeno niku bez ochraniaczy s uchu wynosi 1godz.

Zabrania si  zagl dania do otworu wylotowego ziarna podczas pracy maszyny
Producent nie ponosi odpowiedzialno ci w przypadku kiedy bez jego wiedzy
dokonano w maszynie jakichkolwiek zmian technicznych Iub napraw,
sk adowano lub konserwowano niezgodnie z zaleceniami oraz u ytkowano

niezgodnie z instrukcj obs ugi.
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dozownika

2. WYKAZ ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH | SYMBOLI INFORMACYJ NYCH
OBOWI ZUJ CYCH W PRZENO NIKU
T 449/2
L.p. Symbol ostrzegawczy Znaczenie Umlejscowm_nle na Kod
maszynie
I D Lo i,
fj arr;gz;az‘amrz dzeniado semwprzypadkuuszmdzema'przy cza Przeczyta] |nStru kCJ
::S‘;Smev?dz%ﬂgfgﬁfgc;Tg n%;é%sia:ﬁ%&? g[nzgwm;j: ObS ugl, Zakaz Obs ugl
1 @ % j r==rn 0—5_ przez dzieci, Cyklon Ul
|_s=XE 'u MlaZzgl |00
1 2 3 4 5
5 Kierunek obrotow Obudowa wentylatora 17
W prawo dozownik
Nakaz stosowania
3 ochrony s uchu Cyklon 017
Pomi dzy cyklonem a
pierwszym kolanem
4 musi by rura 2m lub Rura dozownika 126
pomi dzy koszem, a
pierwszym kolanem
Unikaj sko nych
5 odcinkéw rur Rura dozownika 127
6 | WY CZNIKBEZPIECZE STWA Wy cznik Szafa sterownicza 121
bezpiecze stwa
7 | [[CHRONIC SILNIK PRZED NaSLONECZNENEM | | Chroni silnik przed Silnik g owny 117
nas onecznieniem Silnik dozownika
A Nie otwiera inie
3 zdejmowa o0son Os ona przek adni o1
Q bezpiecze stwa, je li pasowej
|‘I€C silnik jest w ruchu
AN P = P
9 %& %@ W czenie/wy czenia Szafa sterownicza 124
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c.d. WYKAZ ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH | SYMBOLI INFORMAC YJNYCH

GLOWNY WYEACZNIK S Szafa
10 OTWIERAC W POZYCJI 0" Wy cznik g owny sterownicza 123
" Wy cznik silnika Szafa
11 SIENITGEOVWNY g éwnego sterownicza 115
12 SILNIK DOZOWNIKA Wy  cznik silnika Szafa 116
dozownika sterownicza
START
13 Rozruch maszyny Szaf".i 122
sterownicza
STOP
Punkt podparcia Rama
14 I wide wézka przeno nika 4
15 () POM Logo POM Cyklon 136

UWAGA'!

U ytkownik przeno nika zobowi zany jest dba w caym okresie u ytkowania o czytelno
napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W przypadku ich
uszkodzenia lub zniszczenia nale y wymieni je na nowe podaj c kod naklejki wg. tabeli.

Nalepki s do nabycia u producenta wyrobu.

UWAGA ! ZABRANIA SI !

1. Pracy bez os on przek adni pasowej lub z os onami uszkodzonymi.

2. Zagl dania do otworu wylotowego ziarna w czasie pracy maszyny.

3. Uruchamiania maszyny przy zdj tym cyklonie lub koszu zasypowym.

4. Obs ugi przeno nika osobom nieupowa nionym i postronnym, w stanie
nietrze wym, pod wp ywem rodkow odurzaj cych, a w szczeg6lno ci

dzieciom.
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3. PRZEZNACZENIE

Przeno nik pneumatyczny ss co — tocz cy T 449/2 przeznaczony jest do
transportu ziarna popularnych zb6 , kukurydzy, nasion ro lin str czkowych
I oleistych. W przypadku stosowania ziarna (suchego, delikatnego) jako materia

siewny, transportowane ziarno mo e ulec zniszczeniu do 20%. Transport odbywa Ssi

wy cznie na odpowiedzialno  u ytkownika. Nadaje si do wykonywania wszelkich

prac przy prze adunku zbé ze rodkow transportu do magazynéw zbo owych i
odwrotnie, mo e by stosowany do nape niania spichlerzy i siloséw zbo owych.
Przeznaczony jest w szczegdélno ci dla du ych gospodarstw rolnych, magazynow,
punktow przetwdrstwa i prze adunku zb6 .

Nie nadaje si do zastosowania do pracy ci g ej.

Przeno nik charakteryzuje si :

- pobieraniem ziarna ssawk pod czon do maszyny elastycznym przewodem
SSs cym,

- zapewnieniem szczelno ci transportu,

- wyeliminowaniem strat materia u,

- bezpiecze stwem pracy w wyniku braku ruchomych cz ci na drodze
transportu,

- mo liwo ci prowadzenia ruroci gu transportowego w kierunku poziomym
| pionowym, co umo liwia skierowanie materia u transportowanego w dowolne
miejsce,

- maym zapotrzebowaniem powierzchni roboczej,

- mo liwo ci stworzenia ca kowitej mechanizacji transportu,

- wysok wydajno ci .

UWAGA!

U ytkownik traci gwarancj producenta na maszyn w przypadku
uszkodze  powstaych na skutek nieprawid owej eksploatacji p rzeno nika,
u ytkowania przeno nika niezgodnie z przeznaczeniem, wprowadzania prze @z
u ytkownika zmian w konstrukcji przeno nika bez zgody producenta oraz

zastosowania cz  ci zamiennych innych ni  fabryczne.
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4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Dane techniczne Jednostka miary Warto
Rodzaj przeno nika - SSs co—tocz cy
Typ wentylatora - promieniowy
Wydajno zgodnie z tab. 1 -
Pr dko obrotowa wentylatora obr/min 4300
Wydajno powietrza m°/godz. 2400
Ci nienie ca kowite hPa 300
Moc silnika (wentylator) kw 37
Typ silnika - WP-UDF200LNX
Pr dko obrotowa obr/min 2940
Napi cie zasilaj ce V 3x400
Pr d znamionowy A 64
Moc silnika (dozownik) kw 2,2
Typ motoreduktora - MR-80/21/F4/B3 i200/24
Typ silnika (dozownik) - Skr 80x-4C1
Pr dko obrotowa obr/min 1400
Pr d znamionowy A 3,4
Napi cie zasilaj ce V 3x400
Min. zalecane zabezpieczenie A 100
D ugo mm 2192
Szeroko mm 1060
Wysoko mm 2033
rednica rur mm fi 160
Masa przeno nika kg 695
Obs uga 0s6b 1
Poziom ha asu dB [A] 96
Poziom mocy akustycznej dB [A] 113,2
Wydajno przeno nika T — 449/2 w t/godz. w zale no ci od odlego ci
transportu
Tabela 1
Wysoko Dugo cakowita transportowania Lc=Ls+L [mb]
transportu 10 20 30 40 50 60 70
H [m] Wydajno  [t/godz]
3 25 22 20 17 15 13 11
H—-dugo odcinkéw pionowych
L—-dugo odcinkéw poziomych




Instrukcja obs ugi T 449/2

Podane w tabeli 1 wydajno ci przeno nika zostay przeprowadzone
z wykorzystaniem w a PCV i dotycz pszenicy o ¢i arze usypowym — 700 kg/m?,
wilgotno ci 15% i zanieczyszczeniu do 1%. S to wielko ci orientacyjne. Stosuj ¢
w  poliuretanowy wydajno mo espa 0 15+20%.

Wydajno przeno nika uwarunkowana jest poziomem wilgotno ci ziarna oraz
dugo ci i wysoko ci ruroci gu transportowego. Maleje wraz ze wzrostem
wilgotno ci ziarna i d ugo ci lub wysoko ci transportu.

Jako cakowit dugo transportowania przyjmuje si dugo  wszystkich

pionowych i poziomych odcinkow ruroci gu po stronie SS cej
I tocz cej.

WA NE'!

W przypadku transportu ziarna z tendencj do zawieszania si  wydajno mo e by

ni sza o 30%. W takim przypadku zaleca si stosowaniew a PCV.

5. BUDOWA | ZASADA DZIA ANIA

Przeno nik pneumatyczny ss co-tocz cy T 449/2 skada si z nast puj cych
zespo 6w (patrz: Rys. 1):

wentylator (2)
podwozie (2)
dozownik (3)
cyklon (4)
rura 2m (5)
kolano (6)
ssawka kompletnazw em i kolanem (7

cznik rurowy z kolektorem (8)
instalacja elektryczna 9)

nap d (10)

10
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Rys. 1 Przeno nik ss co—tocz cy T 449/2

Wentylator wielostopniowy promieniowy (1) nap dzany jest silnikiem
elektrycznym o mocy 37 kW. Pr dko obrotowa wentylatora zwi kszona jest przez
przek adni pasow (10) do 4300 obr/min. Wentylator po czony jest z cyklonem (4)
przy pomocy cznika rurowego i kolektora (8). Cyklon (4) umiejscowiony jest na
dozowniku (3) nap dzanym motoreduktorem o mocy 2,2 kW. Do ko cowki wlotowej
cyklonu zamocowany jest elastyczny w ss cy ze ssawk (7) su ¢ do pobierania
ziarna. Do rury wylotowe] dozownika pod czone s rury transportowe (5).
Poszczegllne podzespo y przeno nika po czone s ze sob opaskami zaciskowymi.

Ziarno pobierane z pryzmy lub przyczepy za pomoc ssawki z w em
transportowane jest do cyklonu. Tam nast puje rozdzielenie ziarna od powietrza.
Powietrze zasysane przez wentylator zasila ruroci g transportowy, a ziarno opadaj ¢
podawane jest za pomoc dozownika opatkowego do ruroci gu transportowego.
W ten sposéb ziarno nie jest kontaktu z wentylatorem. Powietrze w ruroci gu
transportowym porywa ziarno podawane przez dozownik i transportuje je do miejsca

sk adowania.

11
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5.1. Cyklon odpylaj cy.

Cyklon odpylaj cy (patrz rys. 2) jest dodatkowym elementem uk adu ss cego
przeno nika T 449/2, jego zadaniem jest powtdrne oczyszczenie powietrza
zasysanego przez wentylator z pozostaj cych w nim zanieczyszcze (piasek, py,
kurz, resztki ziarna), a tym samym ochrona wentylatora przed przyspieszonym
Zu yciem.

Zanieczyszczenia, a W szczegollno ci piasek, stanowi zagro enie dla
wentylatora, bo przepywaj ¢ przez niego z du pr dko ci wraz z powietrzem,
powoduj przecieranie elementéw obudowy i wirnikdw i w rezultacie doprowadzaj do
ich zniszczenia.

Odseparowane w cyklonie zanieczyszczenia opadaj do znajduj cego Si
poni e zbiornika, sk d mo na je atwo usun . Zape nienie zbiornika nale y
sprawdza regularnie w okienku wziernika, a w razie potrzeby jego opro nienia
nale y:

- zatrzyma maszyn ,
- odpi zbiornik i wysypa nagromadzone zanieczyszczenia,

- zamocowa powtoérnie zbiornik i kontynuowa prac .

Cz sto z jak naley opréo nia zbiornik jest zale na od ilo ci
przetransportowanego ziarna i stopnia jego zabrudzenia. Nigdy nie nale y dopu ci
do przepe nienia zbiornika, gdy mo e to spowodowa zassanie nagromadzonych

zanieczyszcze do wentylatora.

W celu zamontowania cyklonu odpylaj cego (1) nale v:

- odpi kolano cz ce cyklon ss cy z wentylatorem,
- zamocowa wst pnie podpory (2) na ramie maszyny zgodnie z rysunkiem za
pomoc cybantow (3), lekko docisn
- spi  cyklon odpylaj cy z cyklonem ss cym, zamocowa i spi  opaskami
cznik rurowy (4) do cyklonu odpylaj cego i wentylatora,
- po czy rubami (5) obie podpory do cyklonu, docisn cybanty mocuj ce,

- zapi zbiornik (6) i sprawdzi prawid owo wszystkich wykonanych po cze .

12
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Tak zmontowana maszyna mo e by dalej uruchamiana do pracy.

Cyklon odpylaj cy nie wchodzi w sk ad standardowego wyposa enia maszyn.

—

Rys.2 Przeno nik T 449/2 z cyklonem odpylaj cy

13
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6. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

W sk ad instalacji elektrycznej przeno nika pneumatycznego wchodzi:
1. Silnik elektryczny 37 kW 2940 obr/min.,

2. Szafa sterownicza (schemat instalacji elektrycznej szafy - rys. 3).

3. Silnik elektryczny o mocy 2,2 kKW.

4. Przewdd zasilaj cy 5G 16mm?,

5. Wtyczka - Typ 125A 3P+PE+N IP67

6. Si ownik elektryczny ,Linak” steruj cy przepustnic powietrza.

Przeno nik jest zasilany przewodem 5G 16mm® z najbli szego punktu
zasilaj cego w miejscu prowadzenia prac. Instalacja na cienna powinna by
wykonana przewodem minimum 5x10mm® Cu, zasilana napi ciem 3*400V
| zabezpieczona bezpiecznikami typu C o obci alno ci 100A oraz wy cznikiem
ré nicowo-pr dowym. Aby zabezpieczy obsug przed pora eniem pr dem
elektrycznym przeno nik posiada uziemienie zgodne z systemem ochrony przyj tym

w sieci zasilaj cej. Instalacja przeno nika wykonana jest w stopniu ochrony IP-54.

14
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Rys. 3 Schemat instalacji elektrycznej szafy sterowniczej

15
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7. PRZYGOTOWANIE PRZENO NIKA DO PRACY

Przed uruchomieniem przeno nika nale v:

- dok adnie zapozna si zinstrukcj obs ugi,
- dokona monta u elementéw ruroci gu tocz cego i w a SS cego przeno nhika
zgodnie z rys. 1,

- sprawdzi stanpo cze rubowych i opasek zaciskowych.

W celu uruchomienia przeno nika nale y wykona nast puj ce czynno Ci:

- sprawdzi , czy w cznik g éwny jest w pozycji ,ON”,

- sprawdzi , czy w cznik dozownika znajduje si w pozycji startowej (rys. 4, poz. 1),
- sprawdzi , czy wy cznik bezpiecze stwa jest odci gni ty (poz. 2),

- woy wtyczk do gniazda zasilaj cego,

- wcisn zielony przycisk ,START".

Po wci ni ciu przycisku ,START” rozruch maszyny nast puje samoczynnie. Jako
pierwszy uruchamia si silnik g wny nap dzaj cy wentylator, nast pnie uruchamia
si  silnik dozownika i nast puje zwolnienie przepustnicy przez siownik ,Linak”.

Maszyna jest gotowa do pracy.

~— ~ ~
%ﬁ@ %% Q START
/
Poz.1 @ STOP

\ Poz.2

Rys. 4 Pulpit sterowniczy przeno nika T 449/2

16
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Uwaga!
Bezpo rednio przed rozruchem nale y sprawdzi zgodno kierunku obrotow
wentylatora ze strzak umieszczon na obudowie wentylatora. W tym celu nale y
krétkotrwale w czy maszyn (1-2 sekundy) wciskaj ¢ zielony przycisk ,START”.
W tym czasie kontrolowa kierunek obrotow wirnika chodz cego silnik. Je el
kierunek wirowania jest zgodny ze strzak oznacza to mo liwo kontynuowania
rozruchu, je eli kierunki nie s zgodne, uprawniony elektryk powinien zamieni
kolejno faz w gnie dzie zasilaj cym lub we wtyczce (przeno nik nie posiada
prze cznika zmiany kierunku obrotéw).
W celu zatrzymania silnika nale y wcisn  przycisk czerwony ,STOP”.

Przeno nik T — 449/2 wyposa ony jest w przepustnic automatyczn , ktérej
zadaniem jest samoczynne zamykanie i otwieranie dop ywu powietrza do wentylatora

w czasie uruchamiania maszyny i podczas pracy (rys. 5).

Rys. 5 Przepustnica automatyczna
Do momentu zako czenia rozruchu przez maszyn , przepustnica pozostaje

zamkni ta tzn. przepyw powietrza w ruroci gu jest zatrzymany. Zmniejsza to

obci enie silnika g 6wnego podczas rozruchu (ograniczony pobér pr du).

17
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W momencie, gdy silnik g wny i dozownik s w ruchu, nast puje zwolnienie
przepustnicy (siownik ,Linak” zmienia swoje poo enie) i funkcj sterowania
przepustnic  przejmuje spr yna. Przepustnica automatyczna podczas pracy
maszyny ma za zadanie regulowa przepyw powietrza w ruroci gu tak, aby
zabezpieczy silnik g déwny przeno nika przed przeci eniem i jednocze nie
ograniczy pr dko przep ywu powietrza w ruroci gu do 25 m/s.

Przy pierwszym uruchomieniu przeno nika, urz dzenie powinno pracowa ok.
5 minut na biegu luzem tzn. bez podawania ziarna. W tym czasie sprawdzi , czy
maszyna pracuje réwnomiernie i bez wstrz séw oraz czy nie ma niepokoj cych
d wi kow typu zgrzyt, szorowanie, stukot.

W przypadku, gdy maszyna podczas rozruchu lub w czasie pracy zaczyna
silnie drga Ilub haasowa , nale y j natychmiast wy czy naciskaj ¢ przycisk

czerwony ,STOP” lub wy cznik bezpiecze stwa i skontaktowa si z serwisem.

8. PROBNY ROZRUCH

Pierwsze uruchomienie przeno nika powinno odbywa si u sprzedawcy lub
W miejscu pracy maszyny (u u ytkownika) przez uprawnionego serwisanta. Elektryk
powinien sprawdzi stan sieci zasilaj cej oraz czy nie ma nadmiernych spadkow
napi cia w sieci w momencie rozruchu silnika g o6wnego. Bezpo rednio przed
rozruchem nale y sprawdzi zgodno  kierunkdédw obrotéw wentylatora ze strza k
umieszczon na obudowie wentylatora — patrz punkt 7.

Po sprawdzeniu obrotéw przyst pi do uruchomienia maszyny. W tym celu
nacisn  zielony przycisk ,START” znajduj cy si na pulpicie sterowniczym (rys. 4).
W tym momencie nast puje automatyczne zamkni cie przep ywu powietrza przez
przepustnic  (si ownik ,Linak” wysuwa si w dolne po o enie) i rozruch g éwnego
silnika. Silnik gowny rozp dza si i po ok. 40 sekundach osi ga pe ne obroty
(sygnaem jest przej cie pracy silnika z ,gwiazdy” w ,tréjk t”). Po chwili zostaje
uruchomiony motoreduktor nap dzaj cy dozownik i po okoo 10 s nast puje

zwolnienie automatycznej przepustnicy (siownik Linak przestawia si w gorne
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po 0 enie) - maszyna jest gotowa do pracy. W celu wy czenia przeno nika nale y

przycisn  przycisk ,STOP”.

Uruchomienia przeno nika mo na dokona nie cz ciej ni 6 razy w ci gu
godziny w odst pach co najmniej 10 minutowych. Cz stsze w czanie maszyny mo e
spowodowa zadzia anie wy cznika przeci eniowego lub uk adu zabezpieczaj cego
przed nadmiernym wzrostem temperatury uzwoje silnika g ownego. W tym
przypadku ponowne uruchomienie mo e nast pi dopiero po ok. 1 godzinie.

Zadzia anie wy cznika przeci eniowego mo e by réwnie spowodowane z prac
automatycznej przepustnicy powietrza (niew a ciwie wyregulowane napi cie

spr yny) co powoduje zwi kszony pobér mocy i nadmiernie obci  a silnik.

Requlacj spr vyny nale y przeprowadzi w nast puj cy sposob:

- odkr ci rub mocuj ¢ izdj oson spr yny,
- zZmniejszy napi cie spr yny przepinaj c zaczep spr yny w s siedni otwér na
tarczy przeciwnie do ruchu wskazowek zegara,
- zaoy oson izakr ci rub .
Je eli nie nast pi poprawa pracy nale y skontaktowa si z serwisem.

9. PRACAZPRZENO NIKIEM

Przy typowych pracach prze adunkowych przeno nik powinien by zmontowany
zgodnie z rys. 1. Po dokonaniu przegl du przeno nika i jego prébnym uruchomieniu
(patrz punkt 8) mo na przyst pi do pracy. Obsuguj cy przeno nik powinien
przestrzega ni ej wymienionych zasad:

1. Rozpocz cie ssania ziarna mo e nast pi dopiero po cakowitym

uruchomieniu maszyny.

2. Do zwi kszenia zasi gu ruroci gu tocz cego stosowa rury i kolana

metalowe znajduj ce si w ofercie producenta.
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3. Nale y unika stosowania przewodow transportowych o rednicy innej ni
160 mm, gdy mo e to powodowa spadek wydajno ci i zaburza
prawid ow prac maszyny.

4. Nieszczelno ci po cze przewodow rurowych, zw aszcza w linii ss cej,
powoduj obni enie wydajno ci. Do czenia przewodow rurowych stosowa
oryginalne i sprawne opaski zaciskowe.

5. Wyd u enie elastycznego przewodu ss cego powoduje obni enie
wydajno ci przeno nika (d. przewodu: standard 3m z mo liwo Ci
przed u enia do 5m). W razie potrzeby wyd u enia linii ss cej stosowa
elementy metalowe tj. rury, kolana (wyposa enie dodatkowe) montuj c je od
strony cyklonu maszyny i na ko cu dopina elastycznyw ss cy.

6. Strza ka umieszczona na w u poliuretanowym informuje o prawid owym
przep ywie ziarna.

7. Przewody elastyczne (z tworzyw sztucznych) stosowa tylko w linii ss cej
przeno nika.

Ka dorazowo po zako czeniu pracy odczeka ok. 1 minut a resztki materia u

transportowanego zostan wydmuchane z ruroci guiwy czy maszyn .

UWAGA ! WAZNE !
Transportowanie zanieczyszczonego ziarna mo e spowodowa uszkodzenie

maszyny w takim przypadku producent nie ponosi odpo wiedzialno ci.
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Regulacja przepustowo ci

Przeno nik pracuje prawid owo, gdy zachowana jest w a ciwa proporcja pomi dzy
ilo ci zasysanego powietrza i ziarna. Zbyt du a ilo zassanego powietrza wp ywa
na zmniejszenie wydajno ci przeno nika. Przy niedostateczne] ilo ci powietrza
nast puje zaleganie ziarna w przewodach transportowych i zator w linii ss cej. Do

ustalenia prawid owej proporcji powietrza i ziarna w ruroci gu s u y przys ona ssawki
(rys. 6)

przys ona ssawki

Rys. 6. Ssawka.

Regulacj stanowi okr ga przysona z blachy z otworami. Obracaj ¢ przyson -
zamyka si lub otwiera otwory w korpusie ssawki. Przy zas oni tych otworach ssawka
zasysa wi cej zbo a, przy otwartych mniej. W a ciw regulacj ssawki nale y ustali
do wiadczalnie tak, aby uzyska maksymaln wydajno przeno nika kieruj c si
zasad , e wraz ze zwi kszeniem dugo ci ruroci gu nale y zwi kszy ilo

powietrza na przys onie ssawki.

10. PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Przeno nik magazynowa po uprzednim dok adnym oczyszczeniu przewodow
rurowych, cyklonu (kosza sitowego) i dozownika z pozosta o ci ziarna i kurzu.
Ssawk wraz z w em elastycznym od czy od cyklonu ss cegoi zoy osobno.
Paski klinowe powinny by poluzowane. Oczyszczony i zabezpieczony przeno nik

przechowywa w miejscu suchym i zadaszonym.
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Sprawne i d ugotrwa e dzia anie przeno nika zale y g dwnie od umiej tno ci
obs uguj cego, niezw ocznego usuwania nawet najmniejszych usterek oraz od

w a ciwej konserwacji.

Po zako czonej pracy przeno nik nale v:

- starannie oczy ci |,
- sprawdzi stan pow oki malarskiej; w przypadku zauwa enia jej ubytkéw
miejsce uszkodzone oczy ci z rdzy, odtu ci , pokry farb podk adow

I nawierzchniow

W czasie przegl dow okresowych co 100 godzin pracy nale v:

- sprawdza i w miar potrzeb dokr ca poluzowanie nakr tki i ruby,
a uszkodzone wymieni na nowe,

- sprawdza staninapi cie paskéw klinowych,

- czy ci kosz sitowy z kurzu i tkwi cych w nim plew i d be somy. Czy ci za
pomoc szczotki lub przedmucha spr onym powietrzem w kierunku od

rodka na zewn trz.

Przegl d okresowy pe ny co 1000 godzin pracy (nie rzadziej ni raz w roku) obejmuije:

- ocen stanu technicznego silnikdw i aparatury elektrycznej (przegl du powinien
dokona uprawniony elektryk). Nale y dokadnie oczy ci kurz i inne
zanieczyszczenia z silnikéw i elementow instalacji elektrycznej, sprawdzi
ko cowki zaciskow silnikdw, skuteczno  uziemienia, stan wtyczki, gniazda i
przewodow,

- ocen stanu cz ci roboczych (k6 pasowych, o0 ysk, przewodéw
transportowych),

- ocen szczelno ci dozownika — w razie wyst pienia nieszczelno ci przesun

gumowe pasy uszczelniaj ce a zaczn ociera 0 obudow .
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11. NIEDOMAGANIA EKSPLOATACYJNE

Zbyt ma a przepustowo (wydajno )

Przyczyny:

1) Niew a ciwa regulacja ssawki,

2) Paski przek adni uszkodzone lub niew a ciwie napi te,

3) Przepustnica dzia a nieprawid owo,

4) Niew a ciwie u 0 ony ruroci g transportowy,

5) Zbyt du a masa ziarna - zawilgocenie, zabrudzenie ziarna zwi ksza jego mas
prowadz ¢ do zmniejszenia intensywno ci przep ywu i obni enia wydajno ci
przeno nika,

6) Uszkodzenie uszczelek gumowych dozownika.

7) Zanieczyszczony kosz sitowy w cyklonie.

Sposoby usuni  cia:

1) Wyregulowa prawid owo ssawk ,

2) Wymieni paski lub poprawi ich napi cie,

3) Sprawdzi spr yn przepustnicy i wyregulowa napi cie,

4) Nale y stosowa mo liwie najkrotszy zestaw rur transportowych i ss cych,

5) Przesun gumowe uszczelki opatek wirnika do korpusu dozownika lub wymieni
na nowe,

6) Oczy ci kosz sitowy.

Wentylator pracuje prawid owo lecz brak przepustowo ci (wydajno ci).
Przyczyny:
1) Zatkanie przewoddw rurowych,

2) Zanieczyszczony kosz sitowy w cyklonie.

Sposo6b usuni  cia:

1) Usun  przyczyn zatkania poprzez roz czenie kolejnych odcinkédw rurowych,
poczynaj c od najdalszego, przy wy czonym nap dzie przeno nika,

2) Oczy ci kosz sitowy.
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12. TRANSPORT

Niewielkie odleg o ci w obr bie gospodarstwa przeno nik mo e pokonywa na
w asnym podwoziu.

Transport do klienta lub poza terenem gospodarstwa mo na realizowa
dowolnym rodkiem transportu pod warunkiem przestrzegania przepisow BHP
| kodeksu drogowego.

Przeno nik nale y przewozi w stanie cz ciowo zdemontowanym tzn. nale y
od czy : kolano transportowe 90° i rur transportow -2m oraz w SS Cy.
Przeno nik i zdementowane zespoy nha czas transportu zabezpieczy przed
przesuni ciem za pomoc klockow drewnianych i paséw transportowych.

Do za adunku na rodek transportu nale y u y dodatkowych urz dze do tego
przeznaczonych tj. rampy lub urz dzenia podno nikowego o ud wigu minimum 1000

kg., w taki sposéb, aby zapewni bezpiecze stwo i nie uszkodzi maszyny ( Rys. 7).

Nalepka informacyjna — punkt podparcia wide wozka

Rys. 7. Za adunek na rodki transportu.
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13. KOMPLET WYSY KOWY

Producent dostarcza przeno nik T 449/2 cz ciowo zdemontowany tzn. rura

transportowa,

kolano 1 w ss cy ze ssawk s od czone od maszyny.

Nabywca w komplecie otrzymuje:

- przeno nikss co—tocz cyzw emss cym i ssawk - 1 szt.
- kolano 30° - 1 szt.
- kolano 90° - 1 szt.
- rur transportow 2mb z opask zaciskow - 1 szt.
- obejm kpl. (podpérka pod ruroci g transportowy) - 1 szt.
- r czk ssawki - 1 szt.
- gniazdo 125A 3P+Z+N IP67 - 1 szt.

- instrukcj obs ugi z katalogiem cz ci,

- kart gwarancyjn .

Ponadto na zamdéwienie producent dostarcza ni ej wymienione elementy:

- rury transportowe @160 o d ugo ci 2m

- rury transportowe @160 o d ugo ci 1m
- kolano 90°
- kolano 45°
- kolano 60°
- opaski zaciskowe @160; @150; @200;

- ko cOwk rozpr n

- redukgcj

- obejm

160/180
kpl. (podporka pod ruroci g transportowy)

14. DEMONTA | KASACJA

Kasacj

demonta u

przeno nika nale y przeprowadzi po uprzednim ca kowitym jego

| oddzieleniu cz ci gumowych, z tworzyw sztucznych i metalowych.

25



Instrukcja obs ugi T 449/2

Elementy gumowe i z tworzywa nale y przekaza do punktéw zajmuj cych si
utylizacj . Cz ci metalowe nieprzydatne lub nie nadaj ce si do dalszego
wykorzystania nale y dostarczy do punktu skupu z omu.

Zgromadzone cz ci po kasacji lub demonta u nale y zabezpieczy przed

dzie miizwierz tami.

UWAGA!
Spalanie tworzyw sztucznych w urz  dzeniach do tego nieprzystosowanych
prowadzi do zanieczyszczenia rodowiska naturalnego oraz narusza

obowi zuj ce przepisy.

15. RYZYKO SzZCZ TKOWE

Mimo, e producent bierze odpowiedzialno  za konstrukcj i oznakowanie
przeno nikow pneumatycznych T 449/2 w celu eliminacji zagro e podczas pracy, jak
rownie podczas obs ugi i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka s nie do
unikni cia.

Ryzyko szcz tkowe wynika z b dnego lub niewa ciwego zachowania si
obs uguj cego maszyn .
Najwi ksze niebezpiecze stwo wyst puje przy wykonywaniu nast puj cych

zabronionych czynno ci:

u ywanie przeno nika do innych celéw ni opisane w instrukciji,

- obsugi przeno nika przez osoby niepe noletnie jak réwnie nie zapoznane
z instrukcj obs ugi,

- pozostawienie maszyny w czasie pracy bez obs ugi,

- Obsugi przeno nika przez osoby b d ce pod wp ywem alkoholu lub innych

rodkéw odurzaj cych,

- dokonywanie samowolnie jakichkolwiek przerébek Iub napraw instalacji
elektrycznej,

- wy czanie wtyczki z gniazda przed wy czeniem wy cznika,

- przemieszczania maszyny pracuj cejlub b d cej pod napi ciem,
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- zdejmowanie os on bezpiecze stwa gdy silnik jest w ruchu,
- W czanie maszyny do sieci w przypadku uszkodzenia przy cza lub gniazda,
- wykonywanie czynno ci zwi zanych z obsuga i regulacj maszyny przy

w czonym silniku.

Przy przedstawianiu ryzyka szcz tkowego przeno niki pneumatyczne T 449/2

traktuje si jako maszyny, ktére do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano

I wykonano wed ug obecnego stanu techniki.

Ocenaryzyka szcz tkowego

Przy przestrzeganiu takich zalece jak;

uwa ne czytanie instrukcji obs ugi,

zakaz dokonywania samowolnie jakichkolwiek przerébek i napraw instalaciji
elektrycznej,

zakaz wk adania r k w niebezpieczne i zabronione miejsca,

wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektrycznej wy cznie przez
uprawnionego elektryka,

przed przyst pieniem do eksploatacji maszyny i po przeprowadzonych
naprawach elektrycznych sprawdzanie skuteczno ci zerowania gniazd,

obs ugiwania maszyny przez osoby, ktére zapoznay si z instrukcj obs ugi,
zabezpieczenie maszyny przed dost pem dzieci,

mo e by wyeliminowane zagro enie szcz tkowe przy u ytkowaniu przeno nika

T 449/2 bez zagro enia dlaludzii rodowiska.

UWAGA !
Istnieje ryzyko szcz tkowe w przypadku niedostosowania si do
wyszczegolnionych zalece i wskazowek.
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16. KATALOG CZ Cl ZAMIENNYCH.

Cz ci zamienne do przeno nika T 449/2 mo na zamawia

z katalogiem cz ci bezpo rednio u producenta wyrobu, ktérym jest:

Pracowniczy O rodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. 0.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustéw
tel. 87 643 34 76; fax. 87 643 20 63

lub u autoryzowanego sprzedawcy podaj c:

- dok adny adres zamawiaj cego,
- dok adny adres odbiorcy,
- nazw isymbol maszyny, numer fabryczny i rok produkcji,

- pen nazw cz cizamienneji numer katalogowy.
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Spis tre ci katalogu:

Numer N“mef

rysunku tablicy - Nazwa zespo u Strona

tekstowej

Rys. 1, 1a T-1 Przenonik ss co -toczcy T 449/2 31-33
Rys. 2 T-2 Wentylator trojstopniowy 37-38
Rys. 3 T-3 Podwozie 39-40
Rys. 4 T-4 Dozownik 41-42
Rys. 5 T-5 Cyklon 43-44
Rys. 6 T-6 Przepustnica kpl. 45-46
Rys. 7 T-7 Ssawka zw em 49-50
Rys. 8 T-8 Napinacz kpl. | 51-52
Rys. 8a T-8 Napinacz kpl. Il 51-52
Rys. 9 T-9 Os ona kpl. 53-54
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Rys. 1 Przeno nikss co-tocz cy T 449/2
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Rys. 1a Przeno nikss co-tocz cy T 449/2
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Przeno nikss co-tocz cy T 449/2

Tablica T-1
Feze Nr. katalogowy lub nr llo
na Nazwa cz ci ' .
Normy szt.
rys.
1 Wentylator tréjstopniowy 7449/50-01-000/2 1
2 Podwozie 7449/51-00-000/1 1
3 Dozownik 7449/52-00-000/2 1
4 | Cyklon kpl. 7449/04-00-000 1
5 Przepustnica kpl. 7449/53-00-000 1
6 Ssawka z w em 7449/09-00-000/3 1
7 | Kolano 9¢ 7378/06-00-000/1 1
8 Rura d ugafEL60 7378/05-00-000 1
9 Kolano 7449/00-00-200 1
10 | Rura dozownika 7449/00-01-000/2 1
11 | OpaskafE160 7378/07-00-000/1 8
12| Opaska&250 7449/00-04-000 1
13 | WP-UDF-200LNX 37kW, 29600br/min id 29677 1
14 | Szafa sterownicza id 29678 1
15 cznik gumowy id 117469 4
16 | Nakr tka M8-B-Fe/zZn5 PN-/M-82144 8
17 | podk adka spr . 8,2 Fe/Zn5 PN-/M-82008 8
18 | Wtyczka 125A — 6h 3P+PE+N id 29691 1
19 | Przewod zasilapy g 6wny kpl. 7449/56-01-000 1
20 | Przewdd zasilapy silnik g 6wny 7449/56-02-000 2
21 | Przewod zasilapy motoreduktor 7449/56-03-000 1
22 | przewdd zasilapy si ownik kpl. 7449/56-04-000 1
23 | Przewéd przy czeniowy czujnika term, 7449/56-05-000 1
24 | Ko o pasowe SPB 250x3 id 29652 1
25 | Pas uzbiony SPB 2240 MN id 29653 3
26 | Napinacz kpl. | 7449/55-00-000 1
27 | Napinacz kpl. II 7449/55-01-000 1
28 | ruba M12x45-8,8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82105 4
29 | podk adka spr. 12,2 Fe/Zn5 PN-/M-82008 4
30 | Osona kpl. 7449/54-00-000/1 1
31 | Kolano 30 7378/17-00-000 1
32 | R czka ssawki regulowana 7207/15-00-000 1
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Rys. 2 Wentylator trojstopniowy
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Wentylator trojstopniowy

Tablica T-2
ez . Nr. katalogowy lub nr llo
na Nazwa cz ci ' '
normy szt.

rys.

1 Obudowa | 7449/01-01-000 1

2 Obudowa Il 7449/01-02-000 1

3 Obudowa I 7449/01-03-000/1 1
4 Obudowa IV 7449/01-04-000/2 1

5 Ko céwka wentylatora 7449/01-00-001/1 1

6 Wirnik 7449/01-05-000/1 2

7 Wirnik wylotu 7449/01-06-000/1 1

8 Wa 7449/01-07-000 1

9 Tuleja wa u kpl 7449/01-07-100/1 1
10 | Tuleja dystansowa qgsk 7449/01-07-002 1
11 | Koo pasowe Dp 172 7449/50-01-008 1
12 | Tulejka ko a 7449/01-00-006 1
13 | Tuleja dystansowa wirnikbw 7449/01-00-002/1 2
14 | Tuleja dociskajca 7449/01-00-003/1 1
15 | Uszczelnienie wlotu 7449/01-08-000 1
16 | Obudowa oyska 7449/01-00-100/2 1
17 | Tulejka o yska 7449/01-00-004 1
18 | Za lepka okrg a SR1530 169366 1
19 0 ysko kulkowe 6209-2RS-C3 - 2
20 0 ysko kulkowe 6210-2RS-C3 - 1
21 | Wpust pryzmat. A 14x9x56 PN-/M-85005 1
22 | Wpust pryzmat. A 12x8x50 PN-/M-85005 3
23 | Podk adka zbata MB 9 PN-/M-86482 1
24 | Nakr tka o yskowa KM 9 PN-/M-86478 1
25 | Piercie osad. spr.W 85 PN-/M-85111 1
26 | Piercie osad. spr. W 90 PN-/M-85111 1
27 | Piercie uszczel. 99,2x5,7 PN-/M-86961 1
28 ruba M 6x12-5,8-B Fe/Zn PN-/M-82105 140
29 |- - -
30 | Nakr tka M 10-6-B Fe/Zn PN-/M-82144 6
31 Nakr tka M 6-6-B Fe/Zn PN-/M-82144 140
32 | Podkadka 10,5 Fe/Zn PN-/M-82005 6
33 | Podkadka spr z10,2 Fe/Zn PN-/M-82008 6
34 | Podk adka spr. 6,4 Fe/Zn PN-/M-82024 140
35 |- - -
36 | Podk adka Dz57 7449/01-00-009 1
37 ruba M12x45-5,8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82105 1
38 | Podkadkaspr.zZ 12,2 PN-/M-82008 1
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Rys. 3 Podwozie
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Podwozie

Tablica T -3
Poz.
na Nazwa cz ci Nr. katalogowy llo
lub nr. normy Szt.
rys.
1 Rama kpl. 7449/51-01-000/1 1
2 Obejma ko ka kpl. 7207/02-02-000/2 1
3 R czka kpl. 7449/51-03-000 1
4 Stopka kpl. 7206/51-04-000 1
5 Blokada stopki 7207/02-00-003 1
6 Pokr t o stopki kpl. 7206/51-12-000/1 1
7 Zawleczka S-Zn 2x25 PN-/M-82001 1
8 Tulejka 7206/31-05-003 2
9 Podk adka dystansowa 26x38x2 7206/01-00-003 3
10 Pier cie osadczy Z 25 PN-/M-85111 4
11 Ko o metal-guma fi 400x85 id 133790 2
12 Ko o metal-guma fi 200x70 id 30463 1
13 Sworze 7207/02-00-001 1
14 - - -
15 - - -
16 - - -
17 - - -
18 ruba M10x80 -5,8 PN-/M-82101 1
19 Nakr tka M10-Fe/Zn5 PN-/M-82144 1
20 Podk adka spr. 10,2 Fe/Zn5 PN-/M-82008 1
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Rys. 4 Dozownik
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Dozownik

Tablica T -4
Poz. o
na Nazwa cz ci Nr. katalogowy lub nr. normy 7t
rys.
1 Motoreduktor id 29620 1
(MR-80/21/F4/B3 1i200/24; silnik 2,2kw;14200br/min)
Adapter 7449/52-01-002
Nakr tka M8 PN-/M-82144
Podk adka spr. 8,2 PN-/M-82008
ruba M8x30 PN-/M-82105
Obudowa oyska 7206/00-00-002/1
0 Yysko 6206-2RS PN-/M-86100

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Tarcza boczna |
Piercie rub
Uszczelka

ruba M8x16
Korpus dozownika
Pokrywa

ruba M6x25
Listwa dociskowa
Pas uszczelniagy
Wirnik
Tarcza boczna
Nakr tka M6
Podk adka 6,4 Dk.
Podk adka 6,4
Wpust A8x7x40
Tacza boczna | kpl.(*)

7449/52-01-200
7449/52-01-300
7449/03-00-100/3
PN-/M-82105
7449/03-010/1
7449/03-04-000
PN-/M-82105
7449/03-00-002
7449/03-00-001
7449/52-02-000/2
7449/03-03-000/2
PN-/M-82144
PN-/M-82024
PN-/M-82005
PN-/M-82005
7449/52-01-000/2

W ww w N AW
PRrEE8BrroogdrrgNdRrRrRNONNOGRRE

(*) Tarcza boczna | kplsk ada si z pozycji 2, 3, 4, 8, 9.
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Rys. 5 Cyklon kpl.
( 2

O ®
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Cyklon kpl.
Tablica T -5
Pn(;Z' Nazwa ¢z ci Nr. katalogowy llo
lub nr. normy szt.

rys.
1 Cyklon 7449/04-01-000/1 1
2 Kolektor 7449/04-02-000 1
3 Kosz sitowy 7449/04-03-000/1 1
4 Opaska/250 7449/00-04-000 1
5 Ramka wziernika 7207/03-00-007 1
6 Wziernik 7207/03-00-008 1
7 ruba M 6x16-5,8-B-Fe/Zn PN-/M-82105 4
8 Nakr tka M 6-6-B-Fe/Zn PN-/M-82144 4
9 Podk adka 6,4 —Fe/Zn PN-/M-82005 4
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Rys.6 Przepustnica kpl
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Przepustnica kompletna

Tablica T -6
Pn%z. Nazwa cz ci Nr. katalogowy llo
lub nr. normy szt.
rys.
1 Przepustnica 7449/53-01-000 1
2 Wspornik si ownika 7449/53-00-100 1
3 Siownik elektryczny kpl. 7449/56-06-000 1
4 D wignia 7449/53-00-001 1
5 Spr yna 7449/53-00-002 1
6 Pokrywka 7449/53-00-003 1
7 Sworze 7449/00-004 2
8 Pier cie osadczy spr. Z 10 PN-81/M-85111 4
9 Tulejka 7449/53-00-005/1 1
10 | Wstawka 7449/53-00-006 1
11 ruba M6x14 Fe/Zn PN-/M-82105 4
12 | Podk adka spr. 6,1 Fe/Zn PN-/M-82008 4
13 | Nakr tka M6-6 Fe/Zn PN-/M-82144 4
14 | Podk adka 6,4 Fe/Zn PN-/M-82008 4
15 | Wkr t M4x30 Fe/Zn PN-/M-82215 1
16 | Zawleczka 2x20 Fe/Zn5 PN-/M-82001 1
17 | Przewod zasilagy si ownik kpl. 7449/56-04-000 1
18 | Nakr tka samozab. M10x1,25 Fe/Zn5 | PN-/M-82175 2
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Rys. 7 Ssawkazw em

Szczegot "A"




Instrukcja obs ugi T 449/2

Ssawkazw em

Tablica T-7
Pn(;Z' Nazwa ¢z Ci Nr. katalogowy llo
lub nr. normy szt.
rys.
1 Ssawka kpl 7449/09-01-000/1 1
2 | W ssawki 7449/09-00-001 1
3 Linka kpl. 7207/05-00-002/3 1
4 OpaskaZ150 kpl 7207/05-03-000 1
5 Redukcja 7207/05-02-000 1
6 | Opaska zaciskowa (z drutu) 7449/09-00-100 2
7 Ko céwka/E1l50 7207/05-01-109 1
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Rys. 8 Napinacz kpl. |

Rys. 8a Napinacz kpl.lI

45



Instrukcja obs ugi T 449/2

Napinacz kompletny |
Napinacz kompletny I

Tablica T -8
Poz.
na Nazwa ¢z Ci Nr. katalogowy llo
lub nr. normy szt.
rys.
1 Prowadnica kpl. 7449/55-00-100 2
2 ruba M14 specjalna kpl 7449/55-00-002 1
3 - - -
4 Nakr tka M 16-6-B- Fe/Zn PN-/M-82144 4
5 Podk adka spr. z 16,3 Fe/Zn PN-/M-82008 4
6 Podk adka 17 Fe/Zn PN-/M-82005 4
7 ruba M14x120-5.8-B-Fe/Zn5 PN-/M-82105 1
8 Podk adka 15 Fe/Zn PN-/M-82005 1
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Rys. 9 Os ona kpl.
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Instrukcja obs ugi T 449/2

Os ona kompletna

Tablica T -9
Poz.

. Nr. katalogowy llo
na NEFANELE B lub nr. normy szt.
rys.

1 ciana kpl. 7449/54-01-000/1 1
2 ciana os ony 7449/54-02-000/2 1
3 ruba M6x14 Fe/Zn5 PN-/M-82105 8
4 Podk adka 6,4 Fe/Zn5 PN-/M-82005 8
5 Podk adka spr. 6,1 Fe/Zn5 PN-/M-82008 8
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Druk cis ego zarachowania

KARTA GWARANCYJNA

na:przenonik ss co-t ocz cy z wentylatorem wielostopniowym
Symbol: T 449/2 Nrfabr. ..o, FOK DUAOWY.....oiiii e
Data SPrzeday (S OWNIE: MUESIC) ..vueueuuurieaiaeeeeee e e e e eeeeee e ettt ieeemeeeeeeaebeasnsn i aaeeaaeeaeaeaeeeeeseessanemnmeeees

Data wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkaleu ytkownika w zakresie bezpiecznej

obs ugi i eksploataciji

znak KJ

Producent udziela gwarancji na okres 12 m®sod daty sprzeds
Gwarancja obowizuje na terenie Polski, gwarantem jest:

POM w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw;
tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69
tel. kom. 668 676 216; fax. 87 643 58 72

Przy reklamacji naley okaza kart gwarancyjn.

UWAGA DLA NABYWCY !

Kupuj cy sprzt powinien dok adnie przejrze Kart Gwarancyjn
i odmowi jej przyj cia je eli jest wype niona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.

Brak wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkol@a u ytkownika w zakresie
bezpieczestwa obsugi i zasad eksploataci potwierdzonego odpisem sprzedawcy
i u ytkownika spowoduje utrat uprawnie gwarancyjnych.



1.

GWARANCJA

OGOLNE ZASADY POST POWANIA GWARANCYJNEGO

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynik e zywyrnoducenta wskutek wady materia u, z ej
obrébki lub montau.

Przez udzielenie gwarancji producent zobowizuje si do:

a) bezp atnej naprawy reklamowanego spuz

b) dostarczenia wytkownikowi bezp atnie nowych, w aiwie wykonanych cz ci,

c) pokrycia kosztéw naprawy wraz z kosztami robocizeyrotu poniesionych kosztéw transportu.

2.

3.

N o

9.

Gwarancja nie obejmuje czi i zespo 6w, ktérych uszkodzenie powsta o w wynitormalnego
Zu ycia.

Reklamacje sprzu u ytkownik zg asza bezpoednio do wykonawcy usug gwarancyjnych,
ktérego adres wpisany jest w karcie gwarancyjniejda sprzedawcy, u ktérego zakupiono sprz
Sprzedawca wowczas zobowa@ny jest natychmiast przekazag oszon reklamacj wykonawcy
us ug gwarancyjnych.

U ytkownik winien zg aszareklamacj niezw ocznie, a najdalej w gu 14 dni od daty powstania
uszkodzenia.

Wykonawca us ug gwarancyjnych winien gwarargg atwi niezw ocznie nie d tej ni w ci gu
14 dni.

Gwarancja podlega przedeniu na okres, w ktorym spitzprzebywa w naprawie.

Producent nie uzna reklamacji z tytu u gwarancjejedokonano w sprzie bez jego wiedzy
jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nielengcie sk adowano, konserwowano
I niew a ciwie u ytkowano.

U ytkownikowi, je eli uwa a, e negatywne za atwienie zg oszonej przez niegoana#tiji jest
nies uszne, przys uguje prawo zwrdceniadd sprzedawcy z daniem ponownego rozpatrzenia
sprawy z udzia em rzeczoznawcy.

W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadaelzastosowanie KODEKS CYWILNY

10.Gwarancja nie wycza uprawnie kupuj cego wobec sprzedawcy wynikaych z niezgodnai

towaru z umowa.

11.Dla zachowania uprawniegwarancyjnych, wtkownik (operator) powinien byprzeszkolony

z zakresu bezpiecznej obs ugi i zasad eksploatazkolenie prowadzone jest przez sprzedawc
przy l-wszym uruchomieniu maszyny. W przypadku uadmsienia maszyny innej osobie,
uprawniony zobowizany jest do przeszkolenia tej osoby.

12. Adnotacje o przed weniu gwarancji:

[\ Y=Y =TaTod o] 4 =To I WX o (o e (o 1N [ o
data i podpis, piectka

[\ WYE=T=TaTod o] 4 =To I WX o (o 1o (o 1N [ o
data i podpis, piectka

[\ Y=Y e=TaTod o] 4 =To I WX o (o 1o (o 1N [ o NP
data i podpis, piectka
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KUPON REKLAMACYJNY NR 4

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przed . dn.

Wype niony dwustronnie kupon przesom
producenta wraz z protoko em reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 1

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przed . dn.

Wype niony dwustronnie kupon przesom
producenta wraz z protoko em reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 3

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przed . dn.

Wype niony dwustronnie kupon przesom
producenta wraz z protoko em reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 2

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przed . dn.

Wype niony dwustronnie kupon przesom
producenta wraz z protoko em reklam



Sprz t technicznie sprawny po

naprawie — odebra em

Podpis uytkownika

Sprz t technicznie sprawny po

naprawie — odebra em

Podpis uytkownika

Sprz t technicznie sprawny po

naprawie — odebra em

Podpis uytkownika

Sprz t technicznie sprawny po

naprawie — odebra em

Podpis uytkownika



DEKLARACJA ZGODNO CIWE

DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporz dzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pa dziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228) i Dyrektyw Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Pracowniczy O rodek Maszynowy
w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

deklaruje z pe n odpowiedzialno ci , e maszyna:

Przeno nik pneumatycznyss co —tocz cy
z wentylatorem wielostopniowym

Typ: T 449/2

Nrfabr.: ............. Rok prod.: .............

. J/

do ktorej odnosi si  niniejsza deklaracja spe nia wymagania:

Rozporz dzenia MG z dnia 21 pa dziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymaga dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja
2006r. oraz Rozporz dzenia MR z dnia 02 czerwca 2016 w sprawie wymaga dla sprz tu
elektrycznego (Dz. U. 2016; poz.806) | Dyrektywy Unii Europejskiej 2014/35/WE z dnia 26
czerwca 2014r.

Dokumentacja techniczna maszyny jest dost pna w Dziale Konstrukcyjno-Technologicznym
w Pracowniczym O rodku Maszynowym w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw

Do oceny zgodno ci zosta y zastosowane nast puj ce normy:

PN-EN ISO 4254-1:2016-02
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 15811:2015-04

Niniejsza deklaracja zgodno ci WE traci swojawa no je eli maszyna zostanie zmieniona

lub przebudowana bez zgody producenta

Augustow, 12.04.2024

Miejsce i data wystawienia Prezes Zarz du

Odsprzedaj ¢ maszyn powy szy dokument przekaza nabywcy.




