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WSTEP

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wypgs@e maszyny. Odsprzedajmaszyr instrukcg
obstugi naley przekaza nabywcy.

Z niniejsza instrukcj a obstugi powinien bezwzgidnie zapozn& sie¢ uzytkownik obstugujacy
przenasnik oraz osoby dokonupce napraw i konserwacji Zapoznanie 8i z instrukcy
i przestrzeganie zawartych w niej zalkkcgwarantuje wydap bezpieczg i niezawodg prac
maszyny.

Dane identyfikugce maszya znajduj sie na tabliczce znamionowej zamocowanej do ramy
przendnika.

W przypadku niezrozumienia lubatpliwosci co do tréci instrukcji i zawartych w niej zalege
prosimy kontaktowési¢ z producentem wyrobu, ktérym jest:
Pracowniczy Gsrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. o.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustéw
tel. 87 643 34 76 do 78; fax. 87 643 67 18

UWAGA!
SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGRO ZENIU

Ten symbol ostrzegawczy wskazuje nazmgainformacg podam w instrukciji
obstugi dotycaca wystgpowania zagrzenia. Jeeli widzisz ten symbol, strze
sie zagraenia i dokladnie przeczytaj odpowieglimmformacg oraz poinformuj
o tym innych aytkownikow.

Przenénik pneumatyczny gso — tlocacy maze obstugiwé jedynie osoba petnoletnia, ktora
zapoznata si z niniejsa instrukcp obslugi i posiada odpowiednie przeszkolenie z esikr
bezpieczéstwa i higieny pracy wymagane przy obstudze takngtszyn.

Przepisy dotycxe zapobieganiu wypadkom oraz wszystkie podstawaasady BHP powinny
by¢ zawsze przestrzegane.

Producent nie odpowiada za szkody wynikie z nieptwe] eksploatacji przesaika oraz
samowolnego wprowadzenia przez/itkownika zmian w jego konstrukcji.

Stosowane w instrukcji okfkenia: strona prawa, strona lewa — dkap kierunki po prawej
i lewej rece obserwatora zwrdoconego twarg kierunku przetaczania maszyny do przodu.

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji mézeka bez obowizku modernizacii
poprzednio wyprodukowanych maszyn.

UWAGA!

Zabrania s obstugiw& maszyg osobom nietrzavym, w stanie
chorobowym, nieupowaionym i postronnym a w szczegobeodzieciom.




UWAGA!

1. Przy pracy przermikow znajdujcych s¢ w pomieszczeniac
wilgotnych, naley uzywa¢ hermetycznych przewodow, wtycz
i gniazd umaliwiajagcych stosowanie zerowaniadi uziemienia.

2. W przypadku dhiszych przerw w eksploatacji przémdkow, przed
ponownym ich uruchomieniem, naje sprawdzt prawidtowaé
pofaczen przewodu zerggego w gniazdach wtykowych i wtyczkach.
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BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

Przed przysipieniem do pracy natg zapozna si¢ z niniejsa instrukcp obstugi.

Przed kadym uruchomieniem natg sprawdzt przendnik pod wzgédem bezpieczestwa
eksploatacji.

Przenénik maze obstugiwé jedynie osoba petnoletnia, ktéra zapoznaka sininiejsa
instrukcp obstugi.

Zabrania si¢ uzytkowania przeninika, ktora wykazuje oznaki mechanicznego uszkadzen
Uwaza¢ na ostrzeenia przed miejscami niebezpiecznymi przy uruchaimigrzenénika.
Odszuka i przeczyté w instrukcji obstugi odpowiedaiinformacg oraz przestrzec innych
operatorow.

Kazdorazowo przed rozpogziem pracy sprawdgj czy do przeniika nie dostaty siobce
przedmioty.

Przed uruchomieniem przeimika naley zwroc uwag; na jej stan techniczny, na sposob
mocowania poszczegoélnych mechanizméw a zwlaszcemesitow uktadu napowego,
przewodow przyfczeniowych do sieci elektrycznej, gniazd i wtyczelgtacznikow zasilania.
Przed pierwszym uruchomieniem uprawniony elektrydwimien sprawdzi skuteczné
uziemienia i zabezpieczenie sieci.

Zabrania si¢ podhczania przewodow zasitggych do sieci z pomigciem uktadu gniazdo —
wtyczka.

Instalacg elektryczm przendnika chroné przed zawilgoceniem.

Po podiczeniu przeninika pierwsze uruchomienie naje przeprowadd zgodnie
z rozdziatem,Probny rozruch” .

Wiaczenie przenimika moe nasipi¢c dopiero po upewnieniu @i ze w bezpéredniej
bliskosci nie znajduj si¢ osoby postronne a przewod zagitgj jest podiczony do sieci
zgodnie ze stosownymi wymaganiami.

Obecné¢ o0sOb postronnych a w szczegdicio dzieci przy pracucej maszyniejest
zabroniona

Podczas rozruchu maszynyzwignia automatycznej przepustnicy musi znajdowsis
w potazeniu rozruchHz” .

Wszelkie czynnéci obstugowo — naprawcze najeprzeprowadzapo uprzednim wyiczeniu
maszyny i wygciu wtyczki z gniazda zasikggego.

Nakretki i sruby sprawdzéaregularnie na ich statym miejscu i dosac.

Wszelkich napraw w instalacji elektrycznej zrodokonad jedynie osoba z odpowiednimi
uprawnieniami. Kadorazowo po dokonanej naprawie mglesprawdzt skutecznéc
uziemienia.

Przy wymianie cgsci uzywa¢ odpowiednich nakgzi i rekawic.

Zabrania si¢ pozostawienia przeénika w czasie pracy bez obstugi.

W przypadku pgaru instalacji elektrycznej naig stosowa gasnice proszkowe. Nieaywac
innych typéw ganic ani wody.

Ze wzgkdu na przekroczenie dopuszczalnego pozioawigku naley stosowa ochronniki
stuchu. Sumaryczny dopuszczalny czas przebywanizy gracujcej maszynie bez
ochronnikéw stuchu wynosi 1 godz.

Uzywac tylko oryginalnych cgsci zamiennych.

Producent nie ponosi odpowiedziadob w przypadku kiedy bez jego wiedzy dokonano
w maszynie jakichkolwiek zmian technicznych lub raap skladowano lub konserwowano
niezgodnie z zaleceniami orazytkowano niezgodnie z instrukcpbstugi.



2. GRAFIKA OSTRZEGAWCZA | INFORMACYJNA.

Znaki bezpieczgstwa i symbole informacyjne umieszczonens przenéniku zgodnie z rys. 1.
Wykaz i opis znakéw zawiera tablica 1.

Znaki i symbole powinny hy zawsze czyste, czytelne oraz chronione przed dgzkiem,
zamalowaniem lub odklejeniem. Uszkodzone i niedmgtdndz zgubione powinny hy zasgpione
nowymi. Znaki mana naby u producenta przedoikow podagc kod znaku wg. Tablicy 1.
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Rys. 1. Rozmieszczenie znakow informacyjnych izegawczych na przegmiku T 207.



Tablica 1

. : , . - . . Kod
Znaki ostrzegawcze i symbole informacyjne Umiejscowienie na maszynie znaku
1 - przeczytaj instrukcjg obsiugi
2 - zakaz obstugi maszyn przez dzieci,
3. ini:‘v;lza;;ag urzadzenia do sieci w przypadku uszkodzenia przylacza
A 4- s?osowaé odpowiednie prgylacza Igniazdo, wryczka,przewd_d.’
5. otpotaedm nprew o Uden 6 st eyczne Cyklon Ul
m—
7 [*=e%
Eatie | il | 24
1 2 3 4 5
C € Tabliczka znamionowa -
o -Przepustnica otwarta Z -Zamknieta Kolano z przepustnic 125
Kierunek obrotow w praw. Obudowa weljtylatora 17
Dozownik
@ Nakaz stosowania ochrony stuc Cyklon 017
% Pomidzy maszyn
-E a pierwszym kolanem musi Rura dozownika 126
by¢ rura pozioma 2m.
'::ﬂ 2 Unikaj ska@nych odcinkow r. Rura dozownika 127
U .
’;ji Zagraenie calego ata prze:
T wylatujgce .przedmloty. N Dozownik o012
] Zachowd bezpieczn odlegtaé.
=
| SILNIK grOwNy | Whytacznik silnika gtéwnego 115
| SILNIK DOZOWNIKA | Wytacznik silnika dozownika 116
CHRONIC SILNIK PRZED NASELONECZNIENIEM Silnik gtéwny 117

UWAGA! ZABRANIA SI E!

Zaghdania do otworu wylotowego ziarna w czasie pracgayay.

Obstugiwania maszyny osobom nietr&gm, nieupowanionym
i postronnym a w szczegOléw dzieciom.




3. PRZEZNACZENIE.

Przenénik pneumatyczny gso — tlocacy T 207 przeznaczony jest do transportu ziarna
popularnych zbg kukurydzy, nasion &hin straczkowych i oleistych. W przypadku stosowania ziarna
(suchego, delikatnego) jako materiat siewny, transpvane ziarno me ulec zniszczeniu do 20%.
Transport odbywa giwytacznie na odpowiedzialié uzytkownika.

Z uwagi na meliwos¢ zasysania ziarna oraz transportu w poziomie i wnigi nadaje si do
wykonywania wszelkich prac przy przetadunku zbpe srodkow transportu do magazynéw
zbazowych i odwrotnie. Mae by stosowany do napetniania i opniania spichlerzy i silosow
zbazowych oraz do przewietrzania ztaow czasie jego sktadowania na pryzmach z rusziami
silosach po uprzednim dgaizeniu irzektora prod. POM Augustéw Sp. z 0. 0., w tym ukiadz
przendnik pracuje przy wylczonym dozowniku.

Przenénik maze pracowa w dwoéch wersjach: jako $so — tlocacy lub jako tlocacy.
W pierwszym przypadku transportowane ziarno zasysast z miejsca pobierania ssawka
w drugim ziarno naley zasypé do kosza przgciowego zamontowanego w miejsce cyklonacsgo.
Dalsz drog; transportu, do miejsca sktadowania, w obu przypadkmana budowé w sposob
dowolny z zachowaniem zalacajetych w punkcie 7 niniejszej instrukcji obstugi.

Zaletami przeninika jest:

* mozliwosé pobierania ziarna ssawk

» dowolne ksztaltowanie i kierowanie rurggu transportowego,
* mozliwosé stworzenia catkowitej mechanizacji transportu,

* wyeliminowanie strat materiatu.

Przendénik pneumatyczny gso — ttocacy T 207 jest przeznaczony dla gospodarstw rodzinny
punktéw przetadunku i magazynowania zblie nadaje sido zastosowania do pracygie).

UWAGA!
Uzytkownik traci gwarangj na maszyaw przypadku stwierdzeniae:

» uszkodzenia powstaty na skutek nieprawidtowej edafaicji maszyny,

* przendnik byt wzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem,

» w konstrukcji przengnika dokonano zmian bez wiedzy i przyzwolenia pomghia,
* zastosowano g£ci zamienne inne aifabryczne.



4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA.

Tablica 2
Wydajnai¢ t/h patrz: Tablica 3, Tablica 4
Max odlegtd¢ transp. m 40
Max wysokdg¢ transp. m 10
Srednica przew. transp. mm 160
Wentylator —t yp promieniowy
Predkas¢ obrot. obr/min 2920
Wydatek powietrza m’/h 2600
Cisnienie catkowite Pa 6000
Silnik elektryczny — typ Sg 132S-2B
Moc kW 7,5
Predkas¢ obrot. obr/min 2920
Napkcie zasilagce \Y 3x400
Prad znamionowy A 13,7
Dozownik — typ topatkowy obrotowy
Srednica mm 230
llos¢ komor szt. 6
Predkas¢ obrot. obr/min 60
Silnik elektr. dozown. — typ MS 80 2-6
Moc kW 0,55
Predkas¢ obrot. obr/min 900
Napkcie zasilajce \Y, 3x400
Prad znamionowy A 1,6
Wymiary gabarytowe:
Dlugos¢ mm -
Szeroké¢ mm 1100
Wysokas¢ mm 1700
Masa przeninika kg 200
Poziom hatasu dB [A] 94
Poziom mocy akustycznej dB [A] 116,2
Obstuga 0sob 1




Parametry eksploatacyjne przenénika T 207 w uktadzie sgco - ttoczcym

Rys. 2. Schemat pracy przénika w ukitadzie sgo — ttocacym.

Tablica 3
Wysoka¢ transportu H = 3m
Odlegta¢ 30
transportu L(m) 10 20 40
Wydajna¢é (t/h) S 3,5 2,5 2,3

UWAGA! — wielkdci podane w tabelach zostaly przeprowadzone z veyktaniem wza PCV

i dotycz pszenicy o eizarze usypowym 700 kgfnwilgotnaici do 14% i stopniu zanieczyszczenia
ponzej 1%. § to wielkdci srednie. Podane wado s3 poréwnywalne dla ziarnaggzmienia

i kukurydzy. Stosujc waz poliuretanowy wydajni& maze spac¢ o 15+20%.

Wydajna¢ przendnika zaley od odlegiéci i wysokaci transportu oraz rodzaju i wiaso
transportowanego ziarna (wilgotug stopnia zanieczyszczenia). Podana w tabeligtafié dotyczy
catkowitej dtugdci poziomych i pionowych odcink6w ruragu po stronie sgej i ttoczcej.

Ls— diuga¢ odcinka sscego,
L: — diuga¢ odcinka ttoczcego,

L= L+ Lt

ZAPAMI ETAJ!

Wydajna¢ przendnika jestscisle zwigzana z diugeia rurochgu. Spada okoto 4% na idym
pionowym metrze powsej wysokdci 3m, za kade dodatkowe kolano nale doliczyt poziomy
odcinek o diugéci 5m. Wzrost zawilgocenia lub zanieczyszczenianaanae spowodowé spadek
wydajnaci nawet do 20%.

10



Parametry eksploatacyjne przenénika T 207 w uktadzie ttocacym

Rys. 3. Schemat pracy przénika w ukiadzie ttoczcym.

Tablica 4
Wysoka¢ transportu H = 3m
Odlegtai¢ 10 20 30 40
transportu (m)
Wydajnd¢ (t/h) 8 5,5 4 3,6

WAZNE!

W przypadku transportu ziarna z tendencja do zawieszania & wydajnos¢ moze by¢ nizsza

0 30%. W takim przypadku zaleca s¢ stosowanie wza PCV.

Ustawienie rurocagu w celu zatadunk
na srodki transportu ufatwia zastosowanie
wozka podporowego (Rys. 4). Maksymalna
wysoka¢ transportu przy zastosowaniu wozka

wynosi 3mb.

Wozek wchodzi
dodatkowego dogpnego na zamowienie.

w skiad wyposenia

Rys. 4. Rurogcig transportowy, ustawiony na wozku podporowym, gatgwany do zatadunku.
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5. BUDOWA | ZASADA DZIALANIA.
Praca w uktadzie sgco — ttoczacym

Ziarno wraz z powietrzem zasysane jest sgavwgkzewodem elastycznym kierowane do cyklonu.
W cyklonie nasfpuje rozdzielenie ziarna i powietrza. Ziarno opddalozownika topatkowego, ktory
podaje je dalej do przewodu tlaczego. Oddzielone powietrze przeptywa przgzhik rurowy do
wentylatora, ktory wttacza je do rury dozownika alel do przewodu ttogzego. Przepltywapy
z duza predkoscia strumiéi powietrza porywa ze sebziarno wpadajce od gory z dozownika
i przewodami transportuje do cyklonu wylotowego esziczonego na kou rurocagu w miejscu
sktadowania (rys. 2).

Przenénik pneumatyczny T 207 w wersjig&® — tlocacej sklada si z nas¢pujacych zespotéw
- patrz rys. 5.

1 - wentylator

2 — podwozie

3 — dozownik

4 — cyklon sscy

5 —waz sgicy kpl.

6 — hcznik rurowy

7 — instalacja elektryczna

1534

Rys. 5. Przerimik pneumatyczny gso — ttocacy T 207 w wersji sg0 — ttocacej.
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Do napdu wentylatora w przesoiku T 207 zastosowano silnik elektryczny o mocy KW.
Predkos¢ obrotowa wentylatora wynosi 2920 obr/min. Od sgrowlotu powietrza wentylator
pofaczony jest z cyklonem ssym kcznikiem rurowym natomiast wylot wentylatora, pag@zug
dozownika, 4czy st z dozownikiem topatkowym i ruraggiem transportowym.

Cyklon sacy umieszczony jest na dozowniku fopatkowym, do ¢&ad sgcego cyklonu
podhczony jest elastyczny am ssicy ze ssawk stwzaca do pobierania ziarna. PoszczegOlne
podzespoty maszyny pmizone § ze sok opaskami zaciskowymi.

Praca w uktadzie ttocacym:

W wersji tloczacej przenénik pracuje bez wa sgcego ze ssavdk cyklonu sgcego i hcznika
rurowego. Od strony wlotu powietrza do wentylataeamiast 4cznika rurowego zamocowana jest
pozioma przepustnica powietrza.

Ziarno naley dostarczy do kosza zasypowego zamocowanego na dozownikueygari cyklonu
ssicego. Kosz zasypowy wypasay jest w krag zabezpieczaga przed dostaniemsdo dozownika
obcych przedmiotéw oraz w zasgiwegulupca ilo¢ podawanego do dozownika ziarna. Zassane przez
wentylator powietrze jest wttaczane do rury dozdwanii dalej do przewodu ttogezego.
Przeptywaqcy z dua predkoicia strumiéd powietrza porywa ze sebziarno wpadajce od gory
z dozownika i przewodami transportuje do cyklonuotgwego umieszczonego nardn rurocagu
w miejscu skiadowania (rys. 3).

Przenénik pneumatyczny T 207 w wersji ttagzej sktada siz nasgpujacych zespotow i cgci -
patrz rys. 6. 1

1 - wentylatol

2 — podwozie

3 — dozownik

4 — kosz zasypowy

5 — przepustnica pozioma
6 — instalacja elektryczna

935

1603

Rys. 6. Przerimik pneumatyczny gso — ttocacy T 207 w wersji ttoczce).

13



6. INSTALACJA ELEKTRYCZNA.

Aby zabezpieczyobstug przed poraeniem pgdem elektrycznym prze#ik posiada uziemienie
zgodne z systemem ochrony pktym w sieci zasilajcej. Instalacja przesoika wykonana jest

w stopniu ochrony IP-54.

Schemat instalacji elektrycznej przénixa T 207 przedstawia rys. 7.
W skiad instalacji elektrycznej maszyny wchodzi:

Tablica 5

Elegeek?:;giaag?cp Wielkos¢ charakterystyczna T 207
Silnik elektryczny (nagd moc— [kW] 7.5
wentylatora) predkoé¢ obrotowa — [obr/min] 2920
Silnik elektryczny (nagd moc— [kW] 0,5t
dozownika) predkoé¢ obrotowa — [obr/min] 900
Rozhcznik gwiazd-trojkat [A] 25
Whytacznik silnikowy
z wyzwalaczem zakres nastaw — [A] 13-18
podnap¢ciowym (gtdwny)
Wytacznik samocynny zakres nastaw — [A] 1-1,6
(dozownika)
Wtyczka zasilajce [Al/[V] 16/40C
Przewdd przyczeniow) symbol, ilg¢ i przekrojzyt 4G 2,5mn”

Silniki elektryczne zabezpieczong sa pomog wytacznikdw samoczynnych wypasanych
w wyzwalacze termiczne i zwarciowe. Nastawy wyzwajatermicznych ustawioneg sna pgd
znamionowy silnikdw. Z uwagi na dy prad rozruchowy, silnik wentylatora uruchamia sa pomog
rozlgcznika gwiazda - trog.

2

—

L1 L2 L3| PE

N|

)

|
_I

L

Rys. 7. Schemat instalacji elektrycznej prZemka T 207.
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1 — silnik elektryczny naglu wentylatora,

2 — wyhcznik silnikowy z wyzwalaczem podngpiowym (gtéwny),

3 —rozhcznik gwiazda-trojht,

4 — silnik elektryczny nagalu dozownika,

5 — wyhcznik samoczynny silnika dozownika z wyzwalaczerdr@apeciowym,
6 — wtyczka 5-bolcowa 3P+PE+N; 16A/IP-67

Wyzwalacz podnapgciowy jest elementem, ktory zapobiega samoczynn@mchomieniu si
maszyny, ktéra zatrzymatagsia skutek np. chwilowej przerwy w dostawie eneefgktrycznej.

Doktadne dane elementdw instalacji elektrycznej (fy, symbol, oznaczenie handlowe)
zawiera katalog czsci.

7. PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO URUCHOMIENIA.

W miejscu pracy przesoika podi@e powinno by poziome i utwardzone aby zapewni
stabilng¢ maszyny. Przeroik zasilany jest przewodem 4x1,5mm najbliszego punktu sieci
zasilapce] w miejscu prowadzenia prac. Instalacjgcrenna powinna hy wykonana przewodem
minimum 4x1,5mrh Cu zgodnie z wymaganiami budowlanymi, zasilana iguégm 3x400V
i zabezpieczona stykiem ochronnym o charakterystyedocznej (bezpiecznikami typu C)
0 obchzalnaici 20A oraz wyacznikiem r@nicowo-pgdowym.

Do podhczenia maszyny do sieci niezine jest gniazdo zasiie 5-bolcowe (16A). Przed
podhczeniem maszyny do sieci, uprawniony elektryk posvindokoné& pomiaru skuteczrigi
uziemienia sieci zasilgge.

Przed uruchomieniem maszyny rigie

» doktadnie zapozrasi¢ z niniejsz instrukcp obstugi,

* zmontowd przendnik zgodnie z rys. 5 lub rys. 6,

* wypoziomowa i usztywnt przendnik stoplky podpieragca znajdujca sie z lewej strony
maszyny przy dozowniku,

* zmontowa rurocig transportowy,

» sprawdzé stan opasek zaciskowychzihe docisa¢ dokrecagc srube regulacyja,

* polaczy¢ z dozownikiem oplot uziemiggy elastyczny wz ssicy (zadaniem oplotu jest
odprowadzanie tadunku elektrostatycznego @avpodczas pracy maszyny). W przypadku
zastosowania ga sgcego poliuretanowego pmizy¢ koniec stalowej spirali wza z linkg
miedzian.

ZAPAMI ETAJ!

W przypadku zastosowania elastyczneg@zav sgcego zbrojonego spirgl z drutu (wze
poliuretanowe) nie ma koniecziwp stosowania dodatkowo oplotu uziem@ggo z linki miedzianej.
Warunkiem takiej pracy jest pmizenie spirali wza z korpusem dozownika (wolny koniec linki
miedzianej - oplotu pogktzy¢ do spirali veza).

UWAGA !

Zabrania si pracy przengnikiem bez pocdiczonego do maszyny oploty
uziemiapcego Wz ssicy, gdy grozi to pojawieniem s8i elektrycznéci
statycznej i porzeniem.
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koncowka do podigczenia

koncowka do podtqczenia 2 dozownikiem
z dozownikiem
3 1
3 1
2
1 -waz sgcy poliuretanow
1-waz sgcy PCV 2 — ssawka kpl.
2 — ssawka kpl. 3 —spirala z drutu
3 —oplot uziemiajcy 4 — linka (oplot uziemiagy)
5 — pohczenie linki ze spiral
Rys. 8. a) Ssawka zgem PCV. b) Ssawka zggem poliuretanowym.

Zasady witaciwego doboru przewodow transportowych w linii sgcej i ttoczacej

Jaka¢ 1 wydajna¢ pracy przenanikdéw sco-ttoczcych zaley w gtownej mierze od wiiwego

zestawienia przewodow transportowych w linijces i ttoczcej.

« Wszelkie nieszczeldai w rurocggu zar6wno po stronie g=j jak i ttocacej oraz stosowanie
elementow transportowych o inngjednicy (oryginalne elementy ruragu mag srednic
160mm), powodujcych miejscowe zgzenie lub rozszerzenie ruragu, mog znacznie obuaé
wydajna¢ maszyny lub catkowicie uniemlowi ¢ prawidiowg prac.

« Zwrac& uwag;, aby pomgdzy maszya a pierwszym kolanem znajdowat sio najmniej jeden
odcinek poziomy o diugei 2m. Rury transportowe powinny twokzyini¢ prost w kierunku
poziomym lub pionowym.

« Unika¢ skanych odcinkéw ruroaigu w pionowej ptaszczyie transportu, gdy osypugce St
ziarno spowoduje zapchanie przewodu.

« Przy hczeniu elementow rurowych stosaaryginalne i sprawne opaski zaciskowe.

+ Przewody elastyczne stosaiadynie w linii sgcej.

« Stosow& mazliwie najkrotszy przewdd gsy z najmniejsz liczba polczen. W celu przedtzenia
linii ssacej naley stosowa elementy metalowe (kolana, rury) mogtuje od strony cyklonu a na
koncu doping elastyczny wz ssicy.

« Unika¢ gwaltownych zagk weza sgcego szczegolnie w miejscu potenia z cyklonem, gdy
powoduje to powstawanie niekorzystnych rapfi w wezu i maze doprowadzi do zatamania
scianki weza. Aby tego unikge, naley pomidzy waz a cyklon sscy zamontowé dodatkowo
kolano metalowe np. 30co pozwoli na swobodne i stopniowe ukierunkowamiga sgcego.
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8. PRACA Z PRZENOSNIKIEM.

Urzadzenia steraice prag silnikdw w przenéniku T 207 przedstawia rys. 9.

1
yl:?: | Fiﬁ | 1
zanilicas)

Rys. 9. Uradzenia steruage prag silnikow w przenéniku T 207:
1- rozhcznik gwiazda — tréjt, 2 — wyhcznik gléwny; 3 — wydcznik dozownika.

Sterowanie prag silnika wentylatora

Zeby uruchomi silnik wentylatora naley wykona nastpujace czynnéci:

« Sprawdzt, czy poketto rozlacznika gwiazda — trogk (1) znajduje si w potazeniu ,,0”.

«  Wiozy¢ wtyczke do gniazda zasilagego.

«  Wigczy¢ wylacznik gtdwny (2).

« Przekeci¢ pokrtio rozigcznika gwiazda-trogt w pierwsze potzenie ,gwiazda” i odczeka az
silnik nabierze obrotéw.

« Przekeci¢ pokrtto rozihcznika w potaenie ,trojkat”.

Aby wylaczy¢ silnik naley zadecydowanym ruchem przegic pokretto rozlgcznika gwiazda —

trojkat w potazenie ,,0”.

Sterowanie silnikiem dozownika

Zeby uruchoni silnik dozownika naley wykona nasgpujace czynnéci:

«  Wiaczye wytacznik gtdwny (2),

*  Wiaczye wytacznik dozownika (3),

Aby wytaczye silnik naleey wykona powyzsze czynnéci w odwrotnej kolejnéci.

Pierwsze uruchomienie maszyny do pracy powinno édiyu sprzedawcy lubaytkownika przez
przeszkolonego serwisanta.

Jezeli maszyna jest przygotowana do pracy zgodnie mkigm 7 niniejszej instrukcji obstugi,
uruchomienie przesaika mana przeprowadziwg pongszych wytycznych:
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« Sprawdz¢, czy ssawka nie jest zanurzona w ziarnie.

« Sprawdz¢, czy dwignia automatycznej przepustnicy jest ustawiona pwetozenie ,Z”
(przepustnica zamketa - rozruch) — patrz rys. 10.

« Sprawdzt, czy poketto rozlacznika gwiazda-tropd jest ustawione w pokeniu ,,0”.

«  Wigczy¢ wytacznik gtowny.

« Uruchomt silnik wentylatora rozicznikiem gwiazda—trog¢ zgodnie z instrukej

« Uruchomt silnik dozownika wydcznikiem dozownika zgodnie z instrukcj

« Zwolni¢ dzwigni¢ przepustnicy w poteenie ,O” (przepustnica otwarta — praca).

UWAGA! WA ZNE!

Przy pierwszym uruchomieniu przeimgk powinien pracowéprzez ok. 5 min. bez podawania ziarna.
W tym czasie nalg sprawdzt, czy maszyna pracuje rownomiernie i bez wstoav oraz czy nie ma
niepokojicych odgtoséw typu zgrzyt, szorowanie, stukot.

W przypadku, gdy maszyna nadmierniezydiub stych& wyrazne odglosy ocierania elementow
obracajcych st o0 czsci state, nalgy natychmiast wylczy¢ maszyg i wyja¢ wtyczke z gniazda
zasilapcego. W miag mozliwosci i uprawnié (warunki gwarancji) sprawdzii usury¢ przyczyre
awarii lub skontaktowasi¢ z serwisem producenta.

UWAGA! WA ZNE!

Bezpdrednio przed rozruchem przemika naley sprawdzt kierunek obrotow wirnika wentylatora
maszyny i wirnika dozownika ze strzatka umieszgzampowiednio na obudowie wentylatora
i dozownika. W tym celu natg krétkotrwale uruchondi silnik wentylatora (2-3 sek.) regiznikiem
gwiazda-trojlgt przekecapc pokgtto ,07-,gwiazda™,0”. W tym czasie obserwowa kierunek
obrotéw wirnika chtodzcego silnik. Jeeli obroty g zgodne mena kontynuowé rozruch, jéli nie,
nalezy zmient kolejngs¢ faz w instalacji zasilagej. UWAGA! Przenénik nie posiada przgtznika
zmiany kierunku obrotéw. Zeli gniazdo zasilage nie posiada przgiznika zmiany kierunku
obrotéw, uprawniony elektryk powinien zamiérkolejnc¢ faz w gnigdzie zasilagcym lub we
wtyczce.

UWAGA! WA ZNE!

Rozhcznik gwiazda-trojt w pozycji ,gwiazda” mae znajdowa si¢ tylko w czasie rozruchu. @ita
praca silnika przy tym pok@niu grozi uszkodzeniem silnika.

Z uwagi na znaczny pd pobierany przy rozruchu przez silnik wentylataedeca sj, zeby liczba
przeprowadzonych uruchonienie przekraczata 6 razy wagu godziny w odgpach co najmniej
10-cio minutowych. Cgstsze uruchamianie maszyny jest szkodliwe dlaksilnimaze spowodowé
zadzialanie wyjcznika samoczynnego (zadziatanie wyzwalacza temema). Ponowne uruchomienie
silnika jest maliwe dopiero po 15 minutach.
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pofozenie “rozruch”
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potozenie praca S—"

Rys. 10. Przepustnica automatyczna.

Zadaniem przepustnicy automatycznej jest regulogvgnzeptywu powietrza przez wentylator tak,
zeby zabezpieczy silnik wentylatora przed przedieniem i aby pgdkos¢ przeptywu powietrza

W rurocihgu nie przekroczyta 25 m/s.

Osadzona obrotowo wewtnz rurowej obudowy przystona, obraca svokét osi prostopadiej do
kierunku przeptywu powietrza, zamykajlub otwieragc swiatto przekroju rury. Zasada dziatania jest
taka, ze wzrost pgdkaosci przeptywu powietrza powoduje pokonanie oporugspry i stopniowe
zamykanie si przepustnicy nie pozwalgy na nadmierne ohkgienie silnika i ograniczag predkosé
strumienia powietrza do 25 m/s.zék predkos¢ przeptywu powietrza maleje np. podczas zasysania
ziarna, przepustnica otwierag siby zachowasitg ssania wentylatora.

ZAPAMI ETAJ!

Najwicksze obcizenie wentylatora, silnika wentylatora i rajp wystpuje wowczas, gdy maszyna
pracuje nie transportag ziarna. Nalgy ogranicza do minimum przerwy w transporcie ziaoza

w przypadku dhaszych przestojow ustadidzwigni¢ przepustnicy w poteenie ,Z” lub wykczye
przendgnik.

UWAGA!

Zabrania si pozostawienia maszyny w czasie pracy bez obstugi.

9. PRACA W UKLADZIE SSACO — TLOCZACYM.

Po zmontowaniu przednika do pracy i wykonaniu prébnego rozruchu zme rozpoczé
transport ziarna. Przy obstudze maszynytakéerowa sic zasadami:

« Po uruchomieniu przednika — patrz rozdziat 8, zwolhprzepustni¢ w taki sposébze dzwignig
przepustnicy naley przytrzyma reka, wcisra¢ blokad: i delikatnie opgci¢ dzwignie. Jezeli
dzwignia zostanie zwolniona zbyt gwaitownie, przepicst mae wpdcé w wibracg co powoduje
dwe drgania maszyny. Aigni¢ trzeba niezwlocznie chwycirgka i ponownie delikatnie
zwolni¢. Pos¢powat podobnie w przypadku wibracji przepustnicy z inmpowodow.

¢ Ssawk zanurzy w ziarno i rozpocg ssanie.

« Po zakaczonej pracy wyc¢ ssawk i odczeka ok. 1 min., aby uswé z rurocagu resziki
transportowanego ziarna.

¢ Wylgczy¢ maszyg.

19



UWAGA ! Dzwignia przepustnicy po zwolnieniu blokady powinraaz potazenie tu pod blokad.
Dopiero po zanurzeniu ssawki w zieoprzepustnica otworzycscatkowicie a dwignia zajmie dolne
potozenie (,O0” — praca).

UWAGA ! Jezeli dzwignia zaraz po zwolnieniu blokady opada w dolnéopenie, oznacza to zte
dziatanie przepustnicy — dalsza praca w tym przigpespowoduje przegtenie i wyhczenie silnika
a nawet mge spowodowéjego spalenie. Naky niezwiocznie wyczy¢ maszyg i skontaktowa sie

z serwisem.

Ustawienie i regulacja ssawki.

Aby przenagnik pracowat prawidtowo i z optymainwydajnGcia musi by spetniony warunek
wiasciwe] proporcji zasysanego ziarna i powietrzazellepowietrza jest zbyt dw to wydajnéc¢
maszyny jest niska. deli powietrza jest zbyt mato, prowadzi to do zal@gaziarna w ruroggu

i zatkania linii sscej. Elementem, na ktérym dokonuje skgulacji jest ssawka zamocowana nadko
weza sgcego (rys. 7).

zamkniecie

1- ostona
otwarcie

2- przystona

otwarcie \

i
km'@c'e

b5

Rys. 11. Ssawka.

Ssawka posiada dwie regulacje: pierwsza, za pgmachomej ostony (1) - patrz rys. 11, zmienia
szeroke¢ szczeliny wlotowej ziarna, dla ziarna pszenicyrekes¢ szczeliny powinna wynaosi
ok. 15 mm. Aby zmierdi szeroké¢ szczeliny naley poluzowa& wszystkie nakgtki M8 mocupce
ostore, ustawé zadary szeroké¢ szczeliny i na powr6t docigé naketki.

Uwaga: Zwroat uwag na zachowanie jednakowej szergdicszczeliny na catej dtugoi.

Druga regulacg stanowi obrotowa przystona z blachy (2), ktarstawia si wiasciwa proporcg
powietrza i ziarna w zataosci od odlegtéci transportu oraz rodzaju i wiasioo ziarna. Obracag
przystorg w prawo odstania ei otwory w korpusie ssawki, w lewo zamyka. Przy ataah
odstonetych ssawka pobiera wgej powietrza a mniej zlda, przy zamkritych na odwrét — mniej
powietrza, wgcej zbada. Obowazuje zasada: czym dalsza igya droga transportu tym bardziej
nalezy odstoné otwory i zwkkszy ilos¢ powietrza w ruroaigu.

W celu ustalenia prawidtowej pracy przendnika nalezy:
Zanurzy ssawl w zbaze, ziarno przeptywag przez cyklon i rurogg wydaje charakterystyczny

odgtos szumu. Po uptywie 1min. catkowicie gy/ssawk, szum powinien ucichyg po ok. 5 sek. (dla
rurociggu o diugdci ok. 20m). Jeeli czas ustania odgtosgdrie diwszy oznacza tae zbae zalega
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w rurochgu i naley zwiekszy ilos¢ powietrza odpowiednio obraagaj przystor. Czynnd¢
powtorzy, a jeeli ziarno nadal &dzie zalegalo w ruroggu, wowczas zmniejszyszczelig wlotu
ziarna.

Dodatkowym miernikiem prawidtowej pracy maszynytjeiernik umieszczony w dolnej ¢xi
cyklonu. Przy dobrze ustawionej ssawce, w oknieewika lzdzie wida ciagha i zwarg strug ziarna
jednostajnie sptywagego w dét do dozownika. deli struga ziarna jest rozproszona i rozbita a jej
przeptyw jest chaotyczny oznaczae,ssawka jest ustawiona niegpdavie.

Najlepsze wyniki wydajniei uzyskug sie, gdy ssawka zanurzona jest w zbav potazeniu od 45 do
90 stopni od poziomu. Nalg przy tym zwréat uwag;, zeby zbyt gtbokie zanurzenie ssawki
w zbaze nie powodowato zasysania ziarna pginy ostor a korpusem ssawki od goéry (od strony
pofaczenia z wzem) orazzeby ziarno nie zatkato podtych otwordéw przystony powietrza.

Poskpowanie w przypadku powstania zatoru w rurocjgu transportowym.

Jezeli nasapi zapchanie ruroggu ttoczacego nalgy niezwtocznie wyj¢ ssawlk i odczeka ok. 1 min.

az cafe zalegape zbae zostanie wydmuchane z rurggi — kpdzie wid& zwigkszony podmuch
powietrza na kacu rurocagu. Jeeli to nie nasfpi, wylaczy¢ maszyr i ostukugc rurochg (da s¢

styszé gtuchy dwigk) ustalt miejsce zatoru, ktory wygtuje najczsciej w poblizu kolan. Rozpi¢

rurocig i oczyci¢ z ziarna, a nagbnie ponownie pakczy opaskami i wgczy¢ maszyg. Odczeka

az ziarno zostanie wydmuchane, zlgzy¢ ilos¢ powietrza na ssawce i kontynuawarac.

ZAPAMI ETAJ !

W cyklonie sgcym znajduje si kosz sitowy (filtr siatkowy) zabezpieczay przed dostaniem i
ziarna do wentylatora. W przypadkuzego zanieczyszczenia ziaoplewami lubzdzbtami stomy,
filtr moze zostéa zanieczyszczony cogbzie skutkowato zmniejszeniem sity ssania i wydsgno
maszyny. W takim przypadku nalewylaczy¢ maszym, odhczye kolektor (element znajdagy sic
bezpdrednio na cyklonie), wyg filtr i oczyscic go za pomag szczotki drucianej lub przedmucha
sprezonym powietrzem.

10. PRACA W UKLADZIE TLOCZ ACYM.

Do pracy w uktadzie ttogzym przenénik powinien b¥ zmontowany zgodnie z rys. 4
i z zachowaniem zasad podanych w punkcie 8. W peefyyklonu, wza ze ssawk i tacznika
rurowego montowanegsdo dozownika - kosz zasypowy z kratkzasuvg oraz na wlot wentylatora -
przepustnica pozioma. Ziarno do kosza zasypowegmanpodawé bezpadrednio z przyczepy dulz
za pomog innych uradzen transportowych np.: przefrwkiem slimakowym. W zalencsci od
odlegtcci transportu naley dokona regulacji zasuwy na zasadach identycznych jak fadzke sgco
— tlocacym tj. czym dalsza odlegié transportu tym mniejsze otwarcie zasuwy w kosziecey
powietrza).
Podstawow zalet pracy w ukiladzie ttoccym jest znacznie wigza wydajnéc transportu oraz
mozliwos¢ transportu zhb o drobnych ziarnach np. rzepaku, ktére w uklad@go — ttocacym
mog przedostawasic do wentylatora i stwarZazagraenie uszkodzenia wentylatora maszyny.

UWAGA! WA ZNE!

Przepustnica pozioma w ukfadzie ttgcgm dziata identycznie jak przepustnica w uktadzsgo —
ttoczacym. Przy rozruchu maszynyzwlignia przepustnicy musi znajdowaic w potazeniu ,Z” —
rozruch. Zwolnienie przepustnicy do pracy aglerzeprowadzaidentycznie jak w ukfadzie gso —
ttoczacym. Po zwolnieniu zlvigni przepustnicy, powinna ona zajpotazenie nasrodku zakresu pracy
w przypadku krétkiego odcinka ttogzego. Przy diugich odcinkach transportowaniavignia
powinna op& do kaca.
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11. CZYNNOSCI OBSEUGOWO — NAPRAWCZE.

Krotkotrwate przerwy w gytkowaniu przengnika nie wymagaj przy nim specjalnych
zabiegéw konserwacyjnych. Najetylko wykona obstug codzieng i zabezpieczy maszygr przed
bezpdrednim wptywem czynnikdw atmosferycznych.

Obstuga codzienna

Przed przysipieniem do pracy natg sprawdzé:

* kompletnd¢ przendnika,

* pewnd¢ pokczer srubowych,

* pewnd¢ pokczer rurochgu transportowego.

Po zakaczeniu pracy przesaik nalezy oczysci¢ z resztek transportowanego ziarna. Zaioma
usterki usuwé na bigaco. Oczycic filtr siatkowy z kurzu, plew dzbet stomy. Usug¢ wszelkie
zanieczyszczenia z silnikéw elektrycznych, aby napé wiasciwe ich chtodzenie podczas pracy.

Obstuga okresowa
Przeglad co 100 godzin pracy obejmuje:

* sprawdzenie poziomu oleju w przektadni motoreduktor

Przeglad okresowy co 500 godzin pracy obejmuje:

» ocere stanu technicznego silnikbw i aparatury elektrgjz(przegsd ten powinien b§
wykonany przez uprawnionego elektryka) polegajna usunjciu kurzu i zanieczyszcae
oraz sprawdzeniu Keowek zaciskow silnikbw, aparatury, uziemienia afestji, stanu
wtyczki gniazda i przewodéw,

* ocere stanu cgsci roboczych (taysk, przewodow transportowych),

» ocere szczelnéci dozownika (sprawdzistan zaycia topatek gumowych a w razie potrzeby
uszczelnt, przesuwajc topatki do styku z korpusem dozownika),

» ocere stanu powtok malarskich (miejsca uszkodzone gméy odthscic i pomalowa farba
w kolorze przengnika).

Regulacja topatek gumowych w dozowniku

W celu dokonania regulacji topatek gumowych w doaibw naley odpa¢ opaski zaciskowe i
zdjqc cyklon sgcy (lub kosz zasypowy) z dozownika. Ngstie naley:
poluzowa sruby mocugce M6,
* przesunc¢ topatke do styku z powierzchaisciany bocznej dozownika, zaznaézyotazenie
topatki wzgkdem blachy wirnika (zaznaczkresk wzdtuz krawedzi blachy),
» obroct wirnik i wysum¢ topatke na odlegtéc ok. 2mm,
» docism¢ z wyczuciemsruby mocugce M6,
* wten sam spos6b wyregulogvpozostate topatki,
» zatazy¢ cyklon i zapa¢ opaski zaciskowe.
Przy wymianie topatek pogiowa analogicznie zwracaf uwag@ na miejsce i Sposob
zamocowania topatek i elementéw maych.
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UWAGA !

obstlugowo -

1. Przed przygpieniem do czynn@i obstugowo — naprawczych vagiz
przendnik i wyjmij wtyczke z gniazda zasilagego.

2. Przy wykonywaniu czynioi
odpowiednich nargzi i rekawic.

naprawczych zywaj

12.

NIEDOMAGANIA EKSPLOATACYJNE.

Tablica 6

Usterka

Przyczyna usterki

Sposo6b usungcia

wybijanie wyhcznika
gtéwnego podczas
uruchamiania maszyny

niezamkngta przepustnica
powietrza (dwignia
w potazeniu ,O”- praca)

zbyt dwy prad rozruchowy
spowodowany spadkiem
napkcia w sieci zasilacej

przestawd dzwignie
w potazenie ,Z"- rozruch

zmient miejsce zasilania
maszyny lub wezwa

elektryka i sprawdZistan

instalacji sieci zasilagej

niska wydajnéc¢

zanieczyszczony kosz sitow

przepustnica w pozycji ,Z” —
rozruch

zbyt dwa ilos¢ powietrza
W rurociagu

nieprawidtowo zestawiony
uktad przewodow
transportowych

zaleganie zhia w rurociygu

nieszczelny dozownik

wilgotne i zanieczyszczone
ziarno

y

oczysci¢ kosz sitowy

zwolni¢ dzwigni¢ w pozycg
,0"- praca

wyregulowa ssawl
sprawdzé prawidtowa¢
i szczelné¢ pokczen

przewodow transportowych

0CZz)5Ci¢ rurochg,
wyregulowa ssawl

wyregulowa lub wymient
topatki

wyregulowa ssawl
zwigkszapc ilos¢ powietrza

zaleganie zhia w dozowniku

nie vgiczony dozownik

wdczye silnik dozownika
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13. PRZECHOWYWANIE.

Po zakaczonym sezonie pracy przémik nalery starannie oczgi¢ z resztek ziarna i kurzu,
wydmuch& kosz sitowy. Odifczy¢ od maszyny elastyczny aw ssicy, elementy ruroggu
transportowego i ztg¢ osobno w miejscu, gdzie niegda narazone na uszkodzenie np. przez
najechanie. Przednik umigci¢ pod zadaszeniem w miejscu suchym i przewiewnymwaadym
podtazu. Otwory transportowe w cyklonie i rurze dozownikalezycie ostoné, zeby zabezpieczy
przed dostaniem gido wewntrz gryzoni. Elementy instalacji elektrycznej zapierzy przed
zawilgoceniem.

Na okres przechowywania lub w przypadku zdzych przerw w eksploatacji przéndk i jego
elementy zabezpieczyrzed dziémi i zwierzetami.

14, DEMONTAZ | KASACJA.

Przy demontau i kasacji przenimika naley przestrzeganizej podanych zasad:

« Przeprowadzag demonta przendnika, czsci metalowe zgromadzi w jedno miejsce
i posegregowaa nie nadace s¢ do dalszego wykorzystania i nieprzydatne odstale punktu
skupu ztomu.

« Podczas kasacji przejtoka, czsci metalowe zgromadi oddzielnie z przeznaczeniem do
zlomowania a elementy gumowe i z tworzyw sztuczngctekazé do punktu zajmuacego s¢
utylizacp.

UWAGA'!
Zgromadzone po kasacji lub demonteczsci przendnika zabezpieczyprzed
dziecmi i zwierzgtami.

15. KOMPLET WYSYLKOWY | TRANSPORT.

Przendénik pneumatyczny gso — ttocacy T 207 mana zakupi bezpdrednio u producenta
tj. w POM w Augustowie Sp. z 0. 0. lub w punktaghrzeday maszyn rolniczych. Przefiuk jest
dostarczany do nabywcy w stanieg@@owo zdemontowanym. Rura transportowa 2m, kolarax o
ssawka z wzem g odkczone od przerioika. Przenénik mozna transportowadowolnymsrodkiem
transportu samochodowego lub kolejowego z zachamariasad kodeksu drogowego i przepisow
PKP. Na czas transportu przénix naley odpowiednio zabezpieczyprzed przesunciem za
pomog paséw transportowych i drewnianych listew o wym@r minimum 40x40x1000 mm.

Rys. 12. Komplet wysytkowy przegika T 207: a) wersja §so — ttocaca; b) wersja ttocca
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W skiad kompletu wysytkowego przeimka pneumatycznego w wersjigss — ttocacej wchoda:
Przendnik z cyklonem sgcym, hceznikiem rurowym, wzem sgcym PCV i ssawk- 1 szt.

Rura transportowa metalowa 2m z opas#iciskovyg -1 szt
Kolano transportowe 90 -1 szt.
Obejma kpl. (podpdérka pod ruragitransportowy) - 1 szt

Instrukcja obstugi z katalogiem gzi zamiennych
Karta gwarancyjna
Deklaracja zgodniwi WE

W skiad kompletu wysytkowego przefmka pneumatycznego w wersji ttacej wchodz:

Przendénik z koszem zasypowym i przepustnmoziony - 1szt.
Rura transportowa metalowa 2m z opas#iciskovyg -1 szt
Kolano transportowe 90 -1 szt.
Obejma kpl. (podpdérka pod ruragitransportowy) - 1 szt

Instrukcja obstugi z katalogiem gzi zamiennych
Karta gwarancyjna
Deklaracja zgodniei WE

Na zyczenie klienta producent dostarcza w dowolnycitiarh nasfpujace elementy:
¢ Rury transportowe metalowe o dhégo2m lub 1m

+ Kolana transportowe 90, 60, 45, 30 i 15 stopni

Opaski zaciskowe150, 160, 200 mm

Cyklon zwalniagcy (koncéwka rozpezna)

Wozek podporowy (max wysokdustawienia wysypu od ziemi: 3 mb)

Raczke ssawki

Obejre kpl. (podporka pod ruragg transportowy)

Redukcg ¢160/180mm

« Waz sgicy poliuretanowy o podwagzonej odporriei nascieranie

Do zatadunku narodki transportu nalg stosowa urzadzenia podnikowe o udwigu min. 300kg.
Zalecany przez producenta sposob zatadunku przeédgt@nizszy rysunek.

Naklejka informacyjn
punkt podparcia widet wézka

Rys. 13. Zatadunek riodki transportu.
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16.

OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO.

Mimo, ze producent bierze odpowiedziaddoza konstrukej i oznakowanie przesaika

pneumatycznych gso — ttocacych T 207 w celu eliminacji zagrehn podczas pracy, jak rowrie
podczas ich obstugi i konserwacji, to jednak peefeenenty ryzykasnie do unikngcia.

Ryzyko szcatkowe wynika z bidnego lub niewtéciwego zachowania gbbstugugcego maszyg

Najwicksze niebezpiecastwo wystpuje przy wykonywaniu nagbujacych zabronionych czynsoi:

uzywanie przenénika do innych celéw giopisane w instrukcji,

obstugi przeninika przez osoby niepetnoletnie jak réwniaie zapoznane z instrukcj
obstugi,

pozostawianie maszyny w czasie pracy bez obstugi,

obstugi przengnika przez osoby doace pod wptywem alkoholu lub innyckrodkow
odurzagcych,

dokonywanie samowolnie jakichkolwiek przerdbek hapraw instalacji elektrycznej,
wytaczanie wtyczki z ghiazda przed wggeniem wydcznika,

wchodzenie na maszypodczas pracy i postoju,

przemieszczanie maszyny pramgj lub lzdacej pod napiciem,

zdejmowanie oston bezpiedwtwa gdy silnik jest w ruchu,

wigczanie maszyny do sieci w przypadku uszkodzeniglqmza lub gniazda,

wykonywanie czynrn&ei zwigzanych z obstugi regulacy maszyny przy vdczonym silniku,
zaghdania do otworu wylotowego ziarna podczas pracyzyras

Przy przedstawianiu ryzyka satkowego przeninik pneumatyczny gso — ttocacy T 207 traktuje
si¢ jako maszyg, ktéra do momentu uruchomienia produkcji zaprajektno i wykonano wedtug
obecnego stanu techniki.

Ocena ryzyka szcgtkowego

Przy przestrzeganiu takich zalégek:

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz przebywania os6b na maszynie podczas pparstoju,

zakaz dokonywania samowolnie jakichkolwiek przetdbnapraw instalacji elektrycznej,
zakaz wkladaniagk w niebezpieczne i zabronione miejsca,

wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektryegrnwylacznie przez uprawnionego
elektryka,

przed przysipieniem do eksploatacji maszyny i po przeprowadebnynaprawach
elektrycznych sprawdzanie skutecgti@erowania gniazd,

obstugiwania maszyny przez osoby, ktore zapozsiaty instrukcy obstugi, zabezpieczenie
maszyny przed dogtem dzieci,

moze by wyeliminowane zagreenie szcatkowe przy wytkowaniu przenénika pneumatycznego
sgico — ttocacego T 207 bez zagrenia dla ludzi §rodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko szcatkowe w przypadku niedostosowania gido wyszczegdlnionych

zalecai i wskazéwek.

26



KATALOG CZ ESCI ZAMIENNYCH.

Czesci zamienne do przedoika T 207 mana zamawié bezpdrednio u producenta wyrobu,
ktérym jest:

Pracowniczy Gsrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0.0.;

lub u autoryzowanego sprzedawcy padaj
* adres zamawiagego,
* adres odbiorcy,
* symbol i nazw maszyny, numer fabryczny i rok produkcji,
* nazw i numer katalogowy e#ci zamiennej.

Spis tablic kataloqu

Tablica 1: Przenmik ssico — tlocacy
Tablica 2: Podwozie

Tablica 3: Dozownik kpl.

Tablica 4: Uklad sgy

Tablica 5: Instalacja elektryczna
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PRZENOSNIK SSACO - TLOCZ ACY T 207
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PRZENOSNIK SSACO — TLOCZACY T 207

TABLICA 1

Pz , . Numer katalogowy llos¢ -
ha Mz B35 lub numer normy sztuk Wl

rysunku
1 Podwozit 720722-00-000/1 1
2 Zespo6t dozownik 7207/1:-0C-000/1 1
3 Uklad sgcy 7207/0:-0C-000/1 1 patrz: Tablica 4 katalogu czsci
4 Wentylato 7378/2:-00-00C 1
5 Obejma kp| 7207/0¢-00-000/1 1
6 Kolanc 7378/0¢-00-000/1 1
7 Rura diuga @160-200( 7378/0'-00-00C 1
8 Opaska kpl. @1¢€ 7378/0'-00-000/1 2
9 Opaska @160 skcan: 7378/1%-00-00C 1
10 Podktadka Dz £ 7378/0-00-004 1
11 Instalacja elektryczna T2 7207/0:-05-000/2 1
12 Wspornik praw 7207/3:-01-30z 1
13 Wspornik lew 7207/3-01-30¢ 1
14 £ acznik gumowy wkésty M6 id 2999: 4

Silnik tréjfazowy Sg132 -2A - .

15 I55kw 2920 obrfmin. id 30224 !
16 Sruba M12x4(-5.€-A PN-EN 1SO 401 5
17 Sruba M10x2-5.€-A PN-EN I1SO 401 6
18 Sruba M8x4'-5.€ PN-M-8240¢ 2
19 Podktadka 1-200 HV PN-EN ISC 709:-1 4
20 Podktadka 1-200 HV PN-EN I1SO 709-1 4
21 Podkfadka -200 HV PN-EN 1SO 709-1 8
22 Podktadka sprysta Z 12, PN-M-8200¢ 5
23 Podktadka sprysta Z 10, PN-M-8200¢ 6
24 Podktadka sprysta Z 8,. PN-M-8200¢ 2
25 Podktadka sgrysia Z 6, PN-M-8200¢ 8
26 Nakretka M12-5 PN-EN 1SO 403 4
27 Nakretka M1C-5 PN-EN I1SO 403 4
28 Nakretka M&-5 PN-EN 1SO 403 2
29 Nakretka M€-5 PN-EN 1SO 403 8
30 Piescien osadczy spzynujacy PN-M-85111 1

W 38x1,5
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PODWOZIE
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PODWOZIE

Zespot 7207/22-00-000

TABLICA 2

Pozycja

na Nazwa casci Numer katalogowy lub llosé Uwagi
numer normy sztuk
rysunku
1 Ram: 7207/2:-01-000/1 1
2 Raczka kpl 7207/0:-03-00C 1
3 Pokretto stopki kpl 7206/5:-12-000/1 1
4 Obejma koétka kp 720702-02-000/~ 1
5 Tulejke 7206/3:-05-00¢ 2
6 Sworzé 7207/0:-0C-001 1
7 Stopka kpl 7206/5:-04-00C 1
8 Blokada stopl 7207/0:-0C-00¢ 1
9 Podktadka dystansowa 26x3¢ | 7206/0:-00-00% 3
Wkiadka do profili .
10 prostolqtnychp120x60 id 88363 1
Wktadka do profili .

1 prostolqtnychp50x30 id 88362 2
12 Kolo meta-guma 60NN/2 id 3046! 3
13 Sruba M10x8+-5.6-A PN-EN ISO 401 1
14 Podktadka sprysta Z 10, PN-M-8200¢ 1
15 Nakretka M1(-5 PN-EN ISO 403 1
16 Zawleczka 3,2x25 ! PN-EN ISO 123 1
17 Piescien osadczy sgrzynujacy PN-M-85111 4

Z 25x1,2
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ZESPOL DOZOWNIKA
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ZESPOL DOZOWNIKA

Zespot 7207/04-00-000/1

TABLICA 3

Pozycja

na Nazwa casci Numer katalogowy lub llosé Uwagi
numer normy sztuk
rysunku
1 Motoreduktor Th-050/1£-120/19 id 16252; 1
2 Adapter motoredukto 7207/0-11-10C 1
3 Rura dozownik 7207/0¢-0C-000/1 1
4 Korpus dozownik 7207/0-01-000/1 1
5 Pokrywa dozownik 7207/0:-08-00C 1
6 Pokrywa boczn 7207/0--03-000/1.E 1
7 Pokrywa boczn 7207/0--03-000/1.A 1
8 Wirnik 7207/0-02-000/z 1
9 Uszczelka kp 7207/0--1C-00C 2
10 Pokrywke 7207/0-00-003/1 1
11 Listwa dociskow 7207/0-00-001/1 6
12 Pas uszczelniggy 7207/0-00-002/1 6
13 Sruba M8x2!-5.€-A PN-EN ISO 401 4
14 Sruba M8x1¢5.€-A PN-EN ISO 4(17 16
15 Sruba M6x2!-5.€-A PN-EN ISO 401 24
16 Sruba M6x1:-5.€-A PN-EN ISO 401 12
17 Podkfadka -100 Hv PN-EN ISO 709 4
18 Podkfadka -100 Hv PN-EN ISO 709 28
19 Podktadka 8, PN-M-8202¢ 8
20 Podktadka 6, PN-M-8202¢ 40
21 Podktadka sprysta Z 8,. PN-M-8200¢ 12
22 Podktadka sprysta Z 6, PN-M-8200¢ 4
23 Nakretka ME-6-A PN-EN ISO 403 16
24 Nakretka ME-5 PN-EN ISO 403 44
25 tozysko kulkowe 6205 2F PN-M-8610( 2
26 Wpust pryzmatyczny A 8x7x: PN-M-8500¢ 1
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UKLAD SSACY

TABLICA 4

Po?éqa Nazwa czsci Numer katalogowy lub llosé Uwagi
numer normy sztuk
rysunku
1 Cyklon 7207/0:-0C-10C 1
2 Kolektor 7207/0¢-0C-10C 1
3 Waz elastycznyg150; diugsé i 1 PCV lub
3,2 metra poliuretanowy
4 Kolanc taczace 7207/0(-0C-20C 1
5 Opaskaf200 7207/0°-0C-00C 2
6 Opaskag160 7378/0°-0C-000/1 4
7 Opaskag150 7207/0%-03-00C 1
8 Kosz sitowy 7207/0:-01-000/1 1
9 Redukcji 7207/0:-02-00C 1
1C Koncowkaql50 7207/0%-01-10¢ 1
11 Opaska zaciskov (z drutu 7449/0¢-0C-10C 2
12 Wziernik 7207/0:-00-008 1
13 Ramka wziernik 7207/0:-0C-007 1
14 Ssawki 7207/0!-01-100/% 1
15 Ostona ssaw! 7207/0:-01-200/3.A 1
16 Przyston. 7207/0!-01-40C 1
17 Sprezyna id 3005¢ 1
18 Kolano z przepustni 7207/0¢-03-00C 1
19 Blokads 7207/0t-03-004/1 1
20 Sprzyna 7207/0¢-03-007/1 1
21 Pokrywke 7207/0¢-03-00¢€ 1
23 Sruba M64C PN-/M-8210¢ 2
24 Podktadka 6, PN-/M-8200¢ 4
25 Nakretka M€ PN-/M-8214« 8
26 Sruba M8x5 PN-/M-8210¢ 2
27 Podktadka 8, PN-/M-8200¢ 2
28 Nakretka ME PN-/M-8217¢ 2
29 Podktadka 10, PN-/M-8200¢ 1
30 Sruba M6x1t PN-/M-8210¢ 4
31 Podktadka 6, PN-/M-8202¢ 4 zabkowan:i
32 Wkret M4x14 PN-/M-8220" 1
33 Podktadka 4, PN-EN I1SO 709 1 powiekszon:
34 Nakretka M4 PN-/M-8214« 1
35 Wkret M4x2E PN-/M-8221¢ 1
36 Zawleczka x2C PN-/M-8200: 1
37 Podktadka -200 Hv PN-EN I1SO 709 2 powiekszon:
38 Podktadka sprysta Z 8,. PN-M-8200¢ 2
39 Nakretka ME-4 PN-M-8243¢ 2
40 Tulejke 7207/0}-01-11C 2
41 Ssawka kp 7207/0}-01-000/4.A 1
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA TABLICA 5

Zespdt 7207/01-05-000/2

Po?éqa Nazwa casci Numer katalogowy lub llosé Uwagi

numer normy sztuk

rysunku
1 Ostlona wyjcznikdw 7207/3:-01-300/5 1
5 ggu:(o)\i\gaswﬁczmka MS1i id 165060 5
3 Whytacznik silnikowy MS18 1-18A | id 16507: 1
4 Whytacznik silnikowy MS18 -1,6A | id 16506. 1
5 \é\gylf/lvgallgcz podnapciowy 400V id 165061 5

L acznik gwiazda/trojht .
6 | semetopk i id 30215 1
7 Przewdd zasilapy 7378/2’-05-001 1
8 Przewod silnik: 7378/0:-05-00¢ 1
9 Przewdd krotlk 7378/0:-05-002/1 1
10 Przewdéd dozownik 7207/3(-01-003/1 1
11 Diawik PC-16; IF-6E id 2950: 3
12 Diawik M25x1,5; IF-65 id 15755: 5
Wtyczka £-bolcowa 16A .

13 3PXPE+N;IP-67 'd 29500 1
14 Skaobelel 720€/52-00-001 2
15 Rurka igielitowa 16x1 -8C 1
16 Rurka igielitowa 12x1 -8C 2
17 Sruba M6x2(-5.€-A PN-EN ISO 401 1
18 Sruba M6x1(-4.8-H PN-EN ISO 704 1
19 Wkret M4x14-4.€ PN-EN ISO 158 2
20 Wkret M4x12-4.€ PN-EN ISO 158 4
21 Podktadka -100 HV PN-EN ISO 709 6
22 Podktadka sprysta Z 6, PN-M-8200¢ 2
23 Podktadka sprysta Z 4, PN-M-8200¢ 6
24 Nakretka ME-5 PN-EN ISO 403 2
25 Nakretka M4-5 PN-EN ISO 403 6
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UWAGI U ZYTKOWNIKA
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Druk $cistego zarachowania

KARTA GWARANCYJNA

na: przengnik pneumatyczny gso - ttoczicy T 207

Data wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkaleeytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi
i eksploatacji.

Data, piecz¢ i podpis sprzedawcy Data i podpigthownika

Producent udziela gwarancji na okres 12 m@sod daty sprzeds.

Gwarancja obowzuje na terenie Polski, gwarantem jest:

POM Augustéw Sp. z 0.0.;
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw;
tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69
tel. kom. 668 676 216; fax. 87 643 58 72

Przy reklamacji naley okaza kart gwarancyjq.

UWAGA DLA NABYWCY !
Kupujacy sprzt powinien dokladnie przejrzeKarte Gwarancyjg i odmowie
jej przyjecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek
poprawki.
Brak wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkoleia uzytkownika
w zakresie bezpiecagstwa obstugi i zasad eksploatacji potwierdzonego
podpisem sprzedawcy i #ytkownika spowoduje utrate uprawnien
gwarancyjnych.
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WARUNKI GWARANCJI.

1. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte zywpnoducenta wskutek wady materiatu, ztej
obrobki lub montau.

Przez udzielenie gwarancji producent zobowizuje sie do:

a) bezptatnej naprawy reklamowanego sfuz

b) dostarczeniaaytkownikowi bezpfatnie nowych, wdaiwie wykonanych cgci,

c) pokrycia kosztow naprawy wraz z kosztami robocizeyrotu poniesionych kosztow transportu.

2. Gwarancja nie obejmuje i i zespotdw, ktérych uszkodzenie powstato w wynilormalnego
zwzycia.

3. Reklamacje sprtu wytkownik zgtasza bezgoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
ktorego adres wpisany jest w karcie gwarancyjrejda sprzedawcy, u ktérego zakupiono gprz
Sprzedawca wowczas zoba@gany jest natychmiast przekézagtoszog reklamaat wykonawcy
ustug gwarancyjnych.

4. Uzytkownik winien zgtaszé reklamac¢ niezwiocznie, a najdalej w ggu 14 dni od daty
powstania uszkodzenia.

5. Wykonawca ustug gwarancyjnych winien gwargregtatwe niezwtocznie nie diej niz w ciagu
14 dni.

6. Gwarancja podlega przedfeniu na okres, w ktérym sptzprzebywat w naprawie.

7. Producent nie uzna reklamacji z tytulu gwarancfejedokonano w spkzie bez jego wiedzy
jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nieleagcie skladowano, konserwowano
i niewtasciwie wzytkowano.

8. Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zalatwienie zgtoszonej przez niegoane#tji jest
niestuszne, przystuguje prawo zwréceniadd sprzedawcy zadaniem ponownego rozpatrzenia
sprawy z udziatem rzeczoznawcy.

9. W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadalzastosowanie KODEKS CYWILNY.

10. Gwarancja nie wyicza uprawnig kupupcego wobec sprzedawcy wynikaych z niezgodriei
towaru z umow.

11. Dla zachowania uprawnigéa gwarancyjnych, uzytkownik (operator) powinien byé
przeszkolony z zakresu bezpiecznej obstugi i zasadksploatacji. Szkolenie prowadzone jest
przez sprzedawe przy l-wszym uruchomieniu maszyny. W przypadku udastepnienia
maszyny innej osobie, uprawniony zobovgizany jest do przeszkolenia tej osoby.

12. Adnotacje o przedkeniu gwarancji:

- gwarancg Przedtzono O AN, ....o.eeiuiiiiie e
data i podpis, piegtka

- gwarancg Przedtzono O AN, ...o.eeieeiii e
tala podpis, piectka

- gwarancg Przedtzono O AN, ....o.eeiieiiiiii e
talapodpis, piectka
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KUPON REKLAMACYJNY NR 4

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przesta

do producenta wraz z protokotem
reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 1

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przesta
do producenta wraz z protokotem
reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 3

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przests
do producenta wraz z protokotem
reklam.

1

KUPON REKLAMACYJNY NR 2

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzega

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przesta
do producenta wraz z protokotem
reklam



Sprzt technicznie sprawny po
naprawie — odebratem

Podpis aytkownika

Sprzt technicznie sprawny po
naprawie — odebratem

Podpis aytkownika

Sprzt technicznie sprawny po
naprawie — odebratem

Podpis aytkownika

Sprzt technicznie sprawny po
naprawie — odebratem

Podpis aytkownika



C € DEKLARACJA ZGODNO SCI WE

€

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228) i Dyrektywg Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

( ’ Pracowniczy O srodek Maszynowy
\ ) w Augustowie Sp. z 0.0.

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

DLA MASZYNY

deklaruje z petng odpowiedzialnos$cig, ze maszyna:

( Przeno $nik pneumatyczny ss gco — ttocz gcy )
Typ: T 207
Przeno snik pneumatyczny ttocz acy
Typ: T 207/T
Nrfabr.: ............. Rok prod.: .............

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja
2006r. oraz Rozporzadzenia MR z dnia 02 czerwca 2016 w sprawie wymagan dla sprzetu
elektrycznego (Dz. U. 2016; poz.806) | Dyrektywy Unii Europejskiej 2014/35WE z dnia 26
lutego 2014r.

Dokumentacja techniczna maszyny jest dostepna w Dziale Konstrukcyjno-Technologicznym
w Pracowniczym Os$rodku Maszynowym w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN ISO 4254-1:2016-02
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 15811:2015-04

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznosc¢ jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez zgody producenta

PREZE%RZADU
Augustow, 12.04.2024 Micha®bzczepariski
Miejsce i data wystawienia Prezes Zarzgdu

Odsprzedajgc maszyne powyzszy dokument przekazac¢ nabywcy.




